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Czesé 1. WYKRYWANIE USZKODZEN I NAPRAWA 7,62 mm
KARABINKOW AKM i AKMS

Rozdzial I — Kelejnosé i zakres sprawdzen przy wykrywaniu
uszkodzenn i koniroli naprawionych karabinkéw .

Rozdzial II — Wykrywanie uszkodzen i naprawa lufy z komora
zamkow3a
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Zuzycie przewodu lufy na polach, zaokragglenie lub wykru-
szenie krawedzi pdl gwintu .

Rozdecie lufy .

Luz S$lizgacza

Pekniecie §lizgacza I8 L

Luz wktadki usztywniajacej komore zamkowa,

Luz kabiagka

Luz obsady kolby . I T E D ol Ry S I R
Utrudnione zdejmowanie i zakladanie pokrywy komory
zamkowej 5

Spadanie pokrywy komory zamkoweJ |

Pekniecia w pokrywie komory zamkowej .

Sprezyna powrotna nie utrzymu]e sie na prowadniku tylnym
i prowadniku przednim sprezyny

Zaklinowanie zatrzasku nakretki lufy .

Zatrzask nakretki' lufy nie zabezpiecza nakretkl przed jej
obrotem na lufie . 5 L
Pekniecia w komorze gazoweJ iw podstaw1e celowmka .
Wypadanie magazynka z komory zamkowej . A
Lacznik rury gazowej nie utrzymuje sie w zamkmetym
potozeniu
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Rozdzial III — Wykrywanie uszkodzen i naprawa przyrzadow
celowniczych

Rozdzial IV — Wykrywanie uszkodzen i mnaprawa suwadla

z
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zamkiem

1. Utrudnione przesuwanie sie suwadla z zamklem :

2. Poprzeczne rozrywanie lusek

3.

4. Niecalkowite dochodzenie suwadla z zamkiem do tylnego po-

Niedoj$cie suwadla z zamkiem do przedmego polozema :

tozenia podczas strzelania

. BLuska (naboj) nie jest wyciggana z komory nabOJoweJ :
. Luska (nabdj) nie jest wyrzucana z komory zamkowe]j przy

recznym przeladowaniu i w czasie strzelania .

Rozdzial V — Wykrywanie uszkodzen i naprawa mechanizmu
spustowo-uderzeniowego . -
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Samoczynny ogien ciggly lub podWOJne strzaly po nastaw1e-
niu przelgcznika na ogien pojedynczy .

Kurek nie zatrzymuje sie na zebie zaczepu . .

Brak ognia cigglego po nastawieniu przelgcznika na ogien
ciaglty

Kurek nie zwalma sie z zeba kurka

Stabe zwalnianie kurka z zeba kurka .

Ciezkie zwalnianie kurka z zeba kurka

Niewypaly X

Jezyk spustowy nie wraca do przodu 3

. Ramie przelgcznika nie utrzymuje sie w nadanym mu po-

tozeniu " § : !
Ramie przelaczmka nie zatrzymuJe sie na ocramczmku !
Wypychanie osi mechanizmu spustowego AR )
Opoézniacz nieenergicznie powraca do przedniego polozema .
Zaklinowanie zatrzasku op6zniacza .

Rozdzial VI — Wykrywanie uszkodzein i naprawa czeSci drew-
nianych karabinka
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Wgniecenia i odlupania na pow1erzchn1 czesci drewmanvch
Rozwarstwienie forniru cze$ci drewnianych ze sklejki

Luz kolby w polgczeniu z obsadg kolby

Zgiecie ucha strzemienia

Ztamanie ucha strzemienia

Przybornik nie daje sie wyjaé z gnlazda kolby !
Pokrywa trzewika nie utrzymuje sie w polozeniu zamknietym
Sprezyna przybornika nie utrzymuje sie w gniezdzie kolby
Poziomy-i pionowy luz tylnego konca toza .

Wzdluzne przesuwanie sie loza .
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Luz zespolu rury gazowe] z nakiaoka na 1uf1e )
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Luz w polgczeniu rekojesci z komora zamkowg .
Zlamanie rekoje$ci

Rozdzial VII -— Wykrywanie uszkodzen i naprawa kolby skla-
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Pionowy luz kolby b =1
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marszowego i odwrotnie . BryaEs

Kolba nie utrzymuje sie w nadanym jej polozemu

Trzewik kolby nie utrzymuje sie w nadanym mu polozemu
Zgiecie ucha strzemienia tylnego

Ztamanie ucha strzemienia tylnego .

Rozdziat VIII — Wykrywanie uszkodzen i naprawa magazynka
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Naboje nie sg dosylane z magazynka do komory nabojowej
Wypadanie dna magazynka .

Rozdziat IX — Wykrywanie uszkodzen i naprawa noza-bagnetu
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No6z-bagnet nie utrzymuje sie na karabinku . o
Utrudnione wchodzenie brzeszczotu noza-bagnetu do pochwy
Luz nozycy w polaczeniu z pochwg .

Luz opory . :

Zsuwanie sie naklad}n 1zolachneJ s

Luz oktadki rekoje§ci noza-bagnetu

Luz nasady przedniej :

Zbicia i stepienia na krawedzi tnaceJ brzeszczotu g

Zlamania wierzchotka brzeszcezotu .
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3. Wykaz rysunk6éw czeSci i zespoléw 7,62 mm kbk AKM
i AKMS wykonywanych w warsztatach naprawczych bez [

kart technologicznych AL ey - YRS v o o 76
4. Wykaz czesdci i zespoldw 7,62 mm kbk AK, ktére zezwala sie
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6. Instrukcja o wymianie okladek rekojeSci noza-bagnetu . . 93

WSTEP

Niniejsza instrukcja wraz z czeScig ogbdlng naprawy sprzetu uzbrojenia
(Uzbr. 170/62) stanowi podstawowa dokumentacje techniczng dla wojsko-
wych warsztatow uzbrojenia. Zawiera ona zasadnicze wskazowki dotyczace
wykrywania uszkodzen i sposobu naprawy 7,62 mm karabinkéw Kaiaszni-
kowa (ARKM i ARKMS).

W zalezno$ci od wyposazenia warsztatéw uzbrojenia wskazéwki doty-
czace sposobdéw naprawy podane sg z uwzglednieniem tych warsztatow,
dla ktérych ten sposéb jest przeznaczony. Dla warsztatéw przyjeto naste-
pujace skroty: PWU — pulkowy warsztat uzbrojenia, DWU — dywizyjny
warsztat uzbrojenia, OWU — okregowy warsztat uzbrojenia.

Instrukcja sklada sie z trzech czesci.

Pierwsza czeS¢ zawiera wskazéwki dotyczgce kolejnosci i zakresu doko-
nywanych przegladéw niezbednych do wykrycia niesprawnosci, przegladow
owki dotyczace wykrywania uszkodzen karabinkéw

PO naprawie oraz w.
J i ich naprawy. W drugiej czeéci podane sa karty technologiczne na roboty
bardziej zlozone i pracochtonne.

W zalgcznikach sy zawarte wykazy: sprawdzianéw, przyrzadéw i czeSci
wykonywanych bez kart technologicznych, zestawdéw naprawczych oraz
instrukcja o wymianie okladek noza-bagnetu.

Nazwy czeSci zespoldw przyjeto w instrukeji zgodnie z rysunkami kon-

1 strukcyjnymi obowigzujacymi do produkcji karabinkéw, a nazwy poszcze-
g6lnych elementdow tych czeSci — zgodnie z instrukcjg ,,7,62 mm karabinek
AKM. Opis i uzytkowanie, sposoby i zasady strzelania” — Uzbr. 831/68.

Numery czescl stosowane w instrukeji sg umowne i podano je zgodnie
z rysunkiem 115.

Jezeli brak jest specjalnych-wskazéwek co do naprawy w niniejszej
instrukeji, oznacza to, ze wykrywanie i usuwanie ogoélnych niesprawnosci,
uszkodzen czeéci typowych i ich polgczert nalezy wykonywaé zgodnie
z instrukeja ,Naprawa sprzetu uzbrojenia. Cze$§é ogblna” — Uzbr. 170/62.

Jezeli numery na zamku, rurze gazowe], tozu, suwadle, pokrywie ko-
mory zamkowej, nozu-bagnecie i pochwie nie sg zgodne z numerem na
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komorze zamkowe]j, nalezy ostroznie je skasowaé, a nowe nanies¢ cechow-
nikami obok starych.

Jezeli numery na wyciggu, kurku, bezpieczniku samoczynnym, spuscie,
zaczepie ognia pojedynczego i prowadnikach sprezyny powrotnej nie odpo-
wiadaja numerowi na komorze zamkowej, usungé te numery i naniesé
nowe w tym samym miejscu ostrym rysikiem.

Jezeli brak jest czeSci zapasowych do naprawy, nalezy wykonaé je wg
rysunkéw podanych w zalgczniku 3. W zalgczniku tym sg podane réwniez
rysunki czeSci, ktérych wymiany nie przewiduje niniejsza instrukcja, lecz
moze by¢é wykonana w warsztatach naprawczych.

CzeSci nowo wykonane lub powierzchnie cze$ci wytarte narzedziem
w czasie naprawy zezwala sie zamiast fosforanowania zamalowywaé zgod-
nie z instrukcjg ogbélna o naprawie sprzetu uzbrojenia lub lakierem BF-4
z domieszky roztworu spirytusowego nigrozyny (na 300400 g lakieru
BF-4 daje sie 15+20 g roztworu spirytusowego nigrozyny).

Marki stali podano na rysunkach wykonawczych cze$ci wg PN-66/H-84019
i PN-66/H-84020, a drut6w na sprezyny wg PN-65/M-80057.

KOLEJNOSC I ZAKRES SPRAWDZEN PRZY WYKRVWANTIIT
USZKODZEN I KONTROLI NAPRAWIONYCH KARABINKOW

Czes

¢ 1

WYKRYWANIE USZKODZEN I NAPRAWA 7,62 KARABINKOW
AKM I AKMS

Rozdzial I

Zakres sprawdzen

‘Wymagania techniczne
obowigzujace po naprawie

2

3

W karabinkac

Zamocowanie noza-bagnetu na
karabinku (rozdz. IX, pkt 1)

Zabezpieczenie nakretki Ilufy
przed odkrecaniem sie (rozdz. 11,
pkt 3)

Zaglebianie sie zatrzasku na-
kretki lufy (rozdz. II, pkt 12)

Osadzenie obsady muszki w
otworze podstawy muszki (rozdz.
I1I, pkt. 1)

Umocowanie muszki w obsa-
dzie muszki (patrz cze§¢ ogélna
naprawy sprzetu uzbrojenia.)

Istnienie rysek na podstawie
i obsadzie muszki (patrz napra-
wa sprzetu uzbrojenia — cze$é
ogb6lna)

Luz komory gazowej, podsta-
wy muszki i podstawy celownika
na lufie (patrz naprawa sprzetu
uzbrojenia czesé ogbdlna)

Utrzymanie sie igcznika rury
gazowej w potozeniu zamknietym
(rozdz. 11, pkt. 16)

Luz w umocowaniu rury gazo-
wej z nakladkg na lufie (rozdz.

h ztozonych

No6z-bagnet powinien byé pew-
nie utrzymywany przez zatrzask.

Nakretka lufy nie moze obra-
caé sie, jezeli nie jest weciSniety
zatrzask nakretki lufy.

Zatrzask nakretki lufy powi-
nien swobodnie zaglebiaé sie i
nie przeszkadzaé w odkrecaniu
nakretki lufy.

Przesuwanie sie obsady musz-
ki w otworze podstawy muszki
przy recznym naci$nieciu wybi-
jakiem jest niedopuszczalne.

LuZzne umocowanie i wykreca-
nie muszki pod siltg reki jest nie-
dopuszczalne.

Powinno byé tylko po jednej
rysce; ryski powinny wzajemnie
sie pokrywac.

Luz pod sitg reki jest niedo-

puszczalny.

Pod naci$nieciem rekag lgcznik
rury gazowej powinien swobod-
nie sie obracaé. Obracanie sie
(patrz naprawa sprzetu uzbroje-
nia czesé ogbdlna)

Luz pionowy jest niedopusz-
czalny, luzu poprzecznego

VI, pkt 13)

i wzdluznego nie sprawdza sie.
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10

11,

Luz poziomy i pionowy tyl-
nego Sciecia toza (rozdz. VI,
pkt 9) 1

Luz nakladki na rurze gazowe]
(rozdz. VI, pkt. 14)

Przesuniecie wzdluzne loza
(rozdz. VI, pkt 10)

Dzialanie ramienia celownika
(patrz naprawa sprzetu uzbr )

Luz boczny ramienia celowni-
ka (rozdz. III, pkt 3 1 czesc
ogbélna naprawy sprzetu uzbr.)

Przesuwanie sie suwaka po ra-
mieniu celownika (patrz cze$¢
ogblna naprawy sprzetu uzbr.)

Utrzymywanie sie suwaka na
ramieniu celownika w nadanym
mu potozeniu (patrz czesé ogblna
naprawy sprzetu uzbrojenia)

Dzialanie sprezyny powrotnej
(rozdz. IV, pkt 8)

Ryglowanie zamka ze spraw-
dzianem — nabojem K-5 (rozdz.
IV, pkt 2)

Utrzymywanie sie magazynka
w komorze zamkowej (rozdz. II,
pkt 15)

Dosytanie naboi z magazynka
do komory nabojowej (patrz cze$é
ogblna naprawy sprzetu uzbroje-
nia)

Wycigganie tuski (naboju) z
komory nabojowej (rozdz. IV i V
oraz cze$é ogdlna naprawy Sprz.
uzbr.)

Wyrzucanie wyrzutnikiem ?lus-
ki (naboju) z komory zamkowe]
(rozdz. IV, pkt 6 i cze§é ogblna
naprawy sprzetu uzbrojenia)

Zatrzymywanie sie kurka na

zebie napinajacym kurka po
zwolnieniu spustu (rozdz. V,
pkt 2)

Dopuszezalny jest do 0,3 mm.

TLuz poprzeczny i wzdluzny jest
niedopuszczalny.
Dopuszczalne jest do 0,5 mm.

Ramie celownika uniesione
25-+30 mm (mierzonych przy
szczerbince) 1 puszczone powinno
energicznie powracaé do potoze-
nia wyjéciowego i opiera¢ siesu-
wakiem o krzywke podstawy ce-
lownika przynajmniej z jednej
strony (sprawdza sie po odcigg-
nieciu suwaka do tylu do oporu)

Trwaly luz boczny -ramienia
celownika (liczony na szczerbin-
ce) dopuszczalny jest do 0,3 mm

Suwak powinien plynnie sie
przesuwaé po ramieniu celow-
niks, po wciénieciu zatrzasku do
oporu. |

Suwak powinien by¢ pewnie
utrzymywany przez zafrzask w
nadanym mu potozeniu.

Suwadlo z zamkiem odcigg-
niete do skrajnego tylnego poio-
7enia powinno pod dziataniem
sprezyny energicznie powracaé do
przodu.

Ze sprawdzianem-nabojem za-
mek nie powinien ryglowaé prze-
wodu lufy.

Zatrzask magazynka powinien
pewnie zabezpieczaé magazynek
przed wypadaniem.

Dosylanie powinno byé piynne
bez zatrzymywania i utykania

Wyciag powinien wyciggaé 1}15-
ke (nabdj) z komory nabojowej

fuska (nabdj) powinna Dbyé
energicznie wyrzucana z komory
zamkowej wyrzutnikiem

W czasie odciggania suwadita
z zamkiem do tylu kurek powi-
nien sie zatrzymywaé na zebie
kurka.
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Zwalnianie kurka z zeba kurka
(rozdz. V, pkt 4)

Ustawienie kurka zebem kur-
ka na =zaczepie dzwigni ognia
pojedynczego po ustawieniu prze-
lgcznika na ogienn pojedynczy
(rozdz. V, pkt 1)

Ustawienie kurka zebem sa-
moczynnego bezpiecznika na za-
czepie bezpiecznika samoczyn-
nego i jego zwalnianie po usta-
wieniu przelgcznika na ogien
ciggly (rozdz. V, pkt 3)

Sila niezbednego nacisku na
spust przy zwalnianiu kurka z
zeba kurka (rozdz. V, pkt 5 i 6).

Powrdt jezyka spustowego do
przodu po zwolnieniu nacisku
na niego (rozdz. V, pkt 8).

Utrzymywanie sie przelacznika
W nadanym mu poiozeniu (rozdz.
V, pkt 9)

Utrzymywanie przetgcznika
przez ogranicznik (rozdz. V, pkt
10)

Osadzenie osi urzgdzenia spus-
towo-uderzeniowego W komorze
zamkowej (rozdz. V, pkt 11).

Utrzymywanie sie pokrywy ko~
mory zamkowej na komorze zam-
kowej (rozdz. II, pkt 9)

Luz w potgczeniu rekojesci z
komorg zamkowsg {rozdz. VI, pkt
16).

Luz w polgczeniu kablgka z
komorg zamkowa (rozdz. II, pkt
6)

Luz obsady kolby w potgczeniu
z komorg . zamkowsg (rozdz. II,
pkt 7)

Luz kolby w polgczeniu z ob-
sada kolby (rozdz. VI, pkt 3)

Luz strzemienia tylnego w po-
laczeniu z kolbg (patrz czesé
ogblna naprawy sprzetu uzbroje-
nia)

Zwalnianie kurka z zeba kur-
ka powinno nastepowaé po na-
ci$nieciu na jezyk spustowy, gdy
suwadlo zostalo dostane do skraj-
nego przedniego poltozenia.

Ustawienie kurka powinno na-
stepowaé podczas ruchu suwadla
do tylu i po naci$nieciu jezyka
spustowego

Ustawienie kurka powinno na-
stepowaé¢ w czasie ruchu suwadia
do tylu i po naciénieciu jezyka
spustowego, a zwalnianie, gdy
suwadlo nie doszlo do skrajnego
przedniego polozenia na 3+6 mm

Powinna wynosi¢ w granicach
1,56+2,5 kG (sprawdzaé gdy prze-
tacznik jest ustawiony na ogien
pojedynczy)

Jezyk spustowy powinien ener-
gicznie powracaé do przodu

Przelgcznik powinien byé pew-
nie utrzymywany w potozeniach:
zabezpieczonym, ogieh pojedyn-
czy i ogien ciaggly

Przeskakiwanie przelacznika
przez ogranicznik w czasie ener-
gicznego przestawiania *przetgcz-
nika jest niedopuszczalne

Osie przy recznym naciskaniu
na nie wybijakiem nie powinny
sie wysuwac

Pokrywa nie powinna odlgczad
sie od komory zamkowej bez na-
ciéniecia na wystep stopy pro-
wadnicy

Luz jest niedopuszczalny

Luz jest niedopuszczalny

Luz jest niedopuszczalny

Liuz jest niedopuszczalny

Luz jest niedopuszczalny
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38

39

40
41

42
43

44

45

46

47
48
49

50

51

Luz trzewika w polgczeniu z
kolbg (patrz czesé ogdlna napra-
wy sprzetu uzbrojenia)

Dzialanie pokrywy trzewika
(rozdz. VI, pkt. 7)

Wyjmowanie przybornika =z
gniazda kolby (rozdz. VI, pkt 6)
Utrzymywanie sie spreiyny
przybornika w gniezdzie kolby
(rozdz. VI, pkt 8)

Luz pionowy kolby skiadane]
(rozdz. VII, pkt 1)

Utrzymywanie kolby metalo-
wej w nadanym jej polozeniu
(rozdz. VII, pkt 3)

Zmiana potozenia kolby zmar-
szowego do bojowego i odwrot-
nie (rozdz. VII, pkt 2)

Utrzymywanie trzewika kolby
metalowej w polozeniu bojowym
(rozdz. VII, pkt 4)

W karabinkach

Stan lufy i Jjej przewodu
(rozdz. 1I, pkt 1 i 2 oraz czest
cgblna naprawy sprzetu uzbroje-
nia)

Stan komory nabojowej (patrz
czeS¢ ogblna naprawy sprzetu
uzbrojenia)

Luz $lizgacza (rozdz. II, pkt 3)

Luz rurki usztywniajgcej ko-
more zamkowsg (rozdz. II, pkt 5)

Obro6t opdzniacza kurka na osi
i jego powrdét pod dziataniem
sprezyny do polozenia wyjscio-
wego (rozdz. V, pkt 12)

Trwalo§é zazebienia napietego
kurka z zaczepem spustu samo-
czynnego (rozdz. V, pkt 3)

Luz jest niedopuszczalny

Pokrywa wecisnieta w przod do
oporu powinna energicznie po-
wracaé do polozenia wyjsciowego

Powinno byé swobodne

Sprezyna powinna byé pewnie

utrzymywana w czasie wstrzasa-

nia karabinka
Dopuszczalny jest luz do 10 mm

Kolba powinna by¢é pewnie
utrzymywana w nadanym jej po-
tozeniu: bojowym i marszowym

Powinna zachodzié bez stoso-
wania znacznej sity

Trzewik kolby powinien pew-
nie utrzymywaé sie w polozeniu
bojowym

roztozonych

Zaokrgglenie lub wykruszenie
krawedzi pél gwintu, wchodze-
nie sprawdzianu K-2 do przewo-
du od strony wylotu, §lady rdzy,
wzery lub odpryski chromu oraz
pierScieniowe rozdecia lufy bez
wypuklo$ci metalu na powierz-
chni zewnetrznej sg dopuszczal-
ne pod warunkiem spelnienia
przez karabinki wymagan przy-
strzelania tej broni

Odpryski chromu, §$lady rdzy
i wzery utrudniajgce wyciaganie
lusek sg niedopuszczalne

Luz jest niedopuszczalny

Luz jest niedepuszczanly

Przy naciskaniu opdzniacza
kurka powinien on sie obracaé
na osi, a po zakeonczeniu nacisku
energicznie powracaé¢ pod dzia-
laniem sprezyny do polozenia
wyjSciowego

Zrywanie kurka z zaczepu jest

niedopuszczalne; sprawdza sie |

przez naci$niecie kurka z goéry

do dotu i energiczne zwalnianie

nacisku

52

3

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

Odlgczanie i lgczenie rury ga-
zowej z nakladky od lufy (rozdz.
VI, pkt 12)

Odiaczanie i %1gczenie l1oza z
kbk (rozdz. VI, pkt 11)

Dzialanie przelgcznika (rezdz.
V, pkt 1,,¢”)

Wystawanie grotu iglicy i jego
przesuwanie w oftworze zamka
(rozdz. IV, pkt 7)

Odlegto$¢é pomiedzy pazurem
wyciagu a czéikiem zamka
(rozdz. IV, pkt 5)

Utrzymywanie sie dna maga-
zynka (rozdz. VIII, pkt 2)

Przesuwanie dono$nika w pu-
detku magazynka (patrz cze$é
ogblna napr. sprzetu uzbrojenia)

Utrzymywanie sie sprezyny
powrotnej na prowadnikach
(rozdz. II, pkt 11)

Luz promieniowy miedzy Sred-
nicg otworu komory gazowej, a
$rednicg tloka gazowego (rozdz.
IV, pkt 4,a”)

Wchodzenie noza-bagnetu do
pochwy (rozdz. IX, pkt 2)

Luz okladek rekojesci noza-
bagnetu (rozdz. IX, pkt 6)

Stan techniczny przyborow i
wycioru (patrz czesSé ogblna napr.
sprz. uzbrojenia)

Powinno nastepowaé'pod silg
reki

Powinno nastepowaé pod sitg
reki

Po ustawieniu przelgcznika na
ogien pojedynczy diwignia prze-
igcznika powinna sie zazebiaé z
ogonem dzwigni ognia pojedyn-
czego; po przestawieniu przelgcz-
nika na ogien ciggly dZwignia
powinna sie znajdowaé poza
ogonem dzwigni ognia pojedyn-
czego w odleglo$ei co najmniej
1 mm; po przestawieniu prze-

‘lacznika do polozenia zabezpie-

czajacego dZwignia przelgcznika
powinna wspoétdziataé z wyste-
pami prostokatnymi spustu ptasz-
czyzng nie mniejszg niz 2 mm

Iglica powinna swobodnie
przesuwaé sie w otworze zamka,
a wystawanie grotu iglicy w
granicach 1,4-+1,52 mm

Powinna wynosi¢ w granicach
1,7+2,1 mmy

Powinno by¢ pewne

Donoé$nik opuszczony w doét do
oporu powinien pod dziataniem
sprezyny magazynka energicznie
powracaé do gérnego polozenia

Powinno by¢é pewne

Dopuszczalny jest do 0,2 mm

No6z-bagnet powinien wchodzié
do pochwy dowolng strong brze-
szczotu

Luz jest niedopuszczalny

Przybory 1 wycior powinny
byé sprawne




Oproécz tego podczas przegladu karabinkéw nalezy sprawdzié:
kompletno$é broni, sprawnosé czesci, czy nie nastapilo obluzowa-
nie nitow i polgczen kotkowanych, czy nie ma rozbicia przecieé
tbow $rub i wkretow, zbi¢ lub zerwan gwintéw na czesciach
gwintowanych i czy nie wystepujg odpryski, pekniecia przelotowe
lub znaczne uszkodzenia powierzchni drewnianych oraz wytarcia
powloki fosforanowanej na czesciach.
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Rozdziat II

WYKRYWANIE USZKODZEN I NAPRAWA LUFY
Z KOMORA ZAMKOWA

1. ZUZYCIE PRZEWCODU LUFY NA POLACH, ZAOKRAGLENIE
LUB WYKRUSZENIE KRAWEDZI POL GWINTU

DWU. W razie stwierdzenia zaokraglenia lub wykruszenia kra-
wedzi pol gwintu lub gdy sprawdzian K-2 wchodzi do lufy od
wylotu na odleglo$¢ wiekszg niz 7,62 mm w karabinkach, ktore
nie spelniajg warunkéw przestrzelania, nalezy nawierci¢ przewéd
lufy od strony wylotu do $rednicy U =9 %’mm i na glebokosé
L = 30" !'mm. Jezeli po nawierceniu przewodu lufy kbk nie bedzie
w dalszym ciggu spelnia¢ wymagan przystrzelania, to nalezy go
skierowa¢ do naprawy w warsztatach wyzszego szczebla.

2. ROZDECIE LUFY

Pier§cieniowe rozdecia lufy bez widocznego uwypuklenia me-
talu na jej powierzchni zewnetrznej sg dopuszczalne pod warun-
kiem, ze karabinek spelnia warunki przystrzeliwania.

W przypadku rozdecia wylotowej czesci przewodu lufy w odle-
glosci nie wiekszej niz 30 mm nawierci¢ wylot lufy zgodnie ze
wskazéwkami podanymi w punkeie 1 niniejszego rozdzialu.

Jezeli rozdecie z widocznym uwypukleniem metalu na powierz-
chni zewnetrznej wystepuje na innych odcinkach przewodu lufy,
to karabinek nalezy skierowaé¢ do WZR.

3. LUZ SLIZGACZA

Luz $lizgacza 20 (rys. 115) wyczuwalny palcami reki jest niedo-
puszczalny; dozwolone jest wyciskanie smaru wokoél nitu §lizgacza.
Jezeli wystepuje luz §lizgacza, karabinek skierowaé do OWU.

4. PEKNIECIA SLIZGACZA

W razie stwierdzenia peknieé na Slizgaczu 20, skierowaé kara-
binek do naprawy w OWU.
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ASVA

Zapewnc frzg/e?ame
mtowanyeh c2est prz
mtach Szezelinomuer.
005 mm nie powinien
wchodzic poza krawedze
L aTY / tbow nitow

/
Roznitowac i
(¢ zaczyscic |

maks 2

tby ptaskie, wystawanie
min 07-mm

[ ;
Roznitowac « zaczyscic

luz miedey komorq czamkowq
a kabtakiem dopuszczalny do 0,5 mm

Rys. 1. Sposob przynitowania kablaka do komory zamkowej:
53 — opora przelacznika; 74 — nit kablaka; 78 — tylny nit kabigka

5. LUZ WKLADKI USZTYWNIAJACEJ KOMORE ZAMEKOWA

Luz wktadki 21 jest niedopuszczalny, wyciskanie smaru wokol
nitéw jest dopuszczalne. Jezeli wystepuje luz, karabinek skiero-
waé do naprawy w OWTU.

6. LUZ KABEAKA

Luz kablgka 54 w polaczeniu z komorg zamkowsg jest niedo-
puszezalny, wyciskanie smaréw wokol nitéw jest dopuszczalne.
Przyczyny niesprawnogci:

Obluzowanie nitéow 74, 78 kablgka

Rozlozy¢é mechanizm spustowo-uderzeniowy i odlgczyé prze-
tacznik od komory zamkowej.

Docisngé¢ obluzowane nity (rysunek 1), wlgczy¢ przelgcznik i zto-
zy¢ mechanizm spustowo-uderzeniowy. :

Jezeli doci$niecie nitéw nie skasuje luzu kablgka, wymienié
nity.

Po usunieciu luzu kablgka sprawdzi¢ zatrzymywanie przelgcz-
nika przez ogranicznik (rozdz. V, pkt. 10), oraz wspoldziatanie
zeba kurka z zaczepem spustu samoczynnego (rozdz. V, pkt 3 a)
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7. LUZ OBSADY KOLBY

Luz obsady kolby w polaczéniu z komorg zamkowsg jest niedo-
puszczalny, wyciskanie smaréw dookola Ib6w nitéw obsady kolby
jest dopuszczalne.

Przyczyny niesprawnosci:

Obluzowanienitéw obsady kolby

Docisng¢ obluzowane nity (rysunek 2).

A-A Roznitowac 37

\
79 '3\)0&1 :

=

Rys. 2. Nitowanie obsady kolby do komory zamkowej:
6 — obsada kolby; 31 — komora zamkowa; 79 — nit obsady kolby

Jezeli doci$niecie nitéw nie spowoduje usuniecia Iuzu obsady
kolby, nalezy wymienié¢ nity. Nity wymieniaé¢ kolejno.

8. UTRUDNIONE ZDEJMOWANIE I ZAKEADANIE POKRYWY
KOMORY ZAMKOWEJ

Po naci$nieciu palcem wystepu stopki prowadnicy sprezyny
powrotnej prowadnica powinna swojg stopka swobodnie przesu-
wac sie w wycigciu komory zamkowej i nie powinna przeszkadzaé
w odejmowaniu pokrywy komory zamkowej.

Zakladanie pokrywy powinno nastepowaé po nacisnieciu rekg
tylnej czesci pokrywy do przodu i w dol.

Przyczyny niesprawnosci:

a) Zbicia na wystepach prowadzgcych stopki
prowadnicy sprezyny powrotnej w wycie-
ciach komory zamkowej do mocowania stopki
na Sciankach w oknie pokrywy zamkowej i na
dolnej krawedzi tylnej czesci pokrywy komory
zamkowej. ¢

PWU. Spitowaé wypuktosci metalu.

b) Wgniecenie na pokrywie 8 komory zamko-
wej.

2 — Naprawa

17




Podczas odciggania suwadla do tylu tarcie suwadla o pokrywe

jest niedopuszczalne. W czasie sprawdzania nalezy suwadlo od-
ciggaé do gory, a pokrywe komory zamkowej naciska¢ w doél.

l .PWU. Wgniecenia wyprostowa¢ na oprawce (rys. 47) i spraw-
{ dzié, czy nie ma tarcia suwadia o pokrywe. / Eﬁ* -~ N

W razie tarcia ragczki suwadla o pokrywe podpilowaé¢ krawed? =
pokrywy az do usuniecia ocierania. e
¢) Zgiecie trzpienia prowadnika 7 lub pro- -
wadnika przedniego 18 sprezyny powrotnej
PWU. Wyprostowa¢ pogiete prowadniki.

Aisr
S

9. SPADANIE POKRYWY KOMORY ZAMKOWEJ

6

Pokrywa komory zamkowej nie powinna sie odlgcza¢ od ko-
mory zamkowej bez naciéniecia na wystep stopki prowadnika
sprezyny powrothej. ®

2-015

e Obrobic rowno z powierzchma M- s

L

Przyczyny niesprawnosci:
a) Ostabiona lub zlamana sprezyna powrot- e e ‘
na 25 N (
PWU. Wymieni¢ sprezyne powrotna. 35 Ve

b) Odtamanielub wykruszenie wystepoéw pro- P | )
wadzagcych stopki prowadnika 7 sprezyny po- Rys. 3. Obrébka wystepéw stopki prowadnika po napawaniu metalu ‘,

wrotnej
PWU. Wymieni¢ prowadnik sprezyny powrotnej. Widok A
DWU. Opitowa¢ wystepy na 1 mm, napawaé¢ na nie warstwe ’__—\S 149+ 03

|

S

metalu elektroda EN-20G4-40-2,0 i obrobi¢ wg rysunku 3.
¢c) ZYamanie prowadnika przedniego 18 <o<§ !
<]
8

PWU. Wymieni¢ trzpien. 5
}—
powrotnej C X biid

d) Ztamanietrzpieniaprowadnika 7 sprezyny (
PWU. Wymieni¢ prowadnik sprezyny powrotnej. gj \A |
B8-8

10. PEKNIECIE W POKRYWIE KOMORY ZAMKOWEJ ~ 17.2 +0,3
Rozmitowac 3

( zaczyscic ) ‘
rowno A2 ‘

WP/ 2 powierechmg o, >

¥ -~ o oy
s, oy
©

qotw. / Zzg

PWU. Wymienié pokrywe komory zamkowej (karta 1).

W razie stwierdzenia peknieé nawierci¢é w ich koncach otwory
o Srednicy 1,52 mm i dopusci¢ pokrywy do eksploatacji bez
zaspawania.

Iy
@

D

DWU. W razie wykrycia peknie¢ przy oknie dla wystepu stopki 0503
prowadnicy sprezyny powrotnej przymocowac¢ naktadke grubosci : @25*012
0,7 mm czterema nitami od strony wewnetrznej pokrywy wg ry- Rys. 4. Przymocowanie nakladki do pokrywy komory
sunku 4. zamkowej

18 | 19
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11. SPREZYNA POWROTNA NIE UTRZYMUJE SIE NA
PROWADNIKU TYLNYM I PROWADNIKU PRZEDNIM SPREZYNY

Przyczyny niesprawno$ci i sposéb usuwania podano w punkcie
9 b i ¢ niniejszego rozdziatu.

12. ZAKLINOWANIE ZATRZASKU NAKRETKI LUFY

Zatrzask po naci$nieciu na niego wybijakiem powinien sie za-
glebia¢ w swoim gniezdzie i nie przeszkadzaé¢ w swobodnym odkre-
caniu nakretki lufy z lufy.

Przyczyny niesprawnosci:

a) Zbiciana zatrzasku 37 nakretki lufy lub na
krawedziach otworéw na zatrzask w podstawie
33 muszki

PWU. Wyja¢ zatrzask i wygtadzi¢ wzniesienia materiatu.
b) Zgiecie zatrzasku nakretki lufy
PWU. Wyprostowaé zatrzask.

13. ZATRZASK NAKRETKI LUFY NIE ZABEZPIECZA NAKRETKI
PRZED JEJ OBROTEM NA LUFIE

Obrdét nakretki lufy nie moze nastgpi¢ bez nacidniecia zatrzasku
wybijakiem. '

Przyczyny niesprawnosci:

a) Wykruszenie lub ztamanie zatrzasku 37 na-
kretki lufy

PWU. Wymieni¢ zatrzask.

b) Ostabienie lub zlamanie sprezyny 32 za-
trzasku nakretki lufy.

Nacisniety wybijakiem do oporu, a nastepnie puszczony za-
trzask pod dzialaniem swojej sprezyny powinien energicznie wra-
ca¢ do polozenia wyjSciowego.

PWU. Wymieni¢ sprezyne.

14. PEKNIECIA W KOMORZE GAZOWEJ I W PODSTAWIE CELOWNIKA

W razie stwierdzenia peknie¢ w komorze gazowej lub w pod-
stawie celownika karabinek skierowaé¢ do naprawy w OWU.
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15. WYPADANIE MAGAZYNKA Z KOMORY ZAMKOWEJ

Magazynek powinien swobodnie wchodzi¢ do komory zamko-
wej, przy czym zatrzask magazynka pod dzialaniem sprezyny
powinien bez naciskania rekg zaskakiwaé za zgb magazynka
1 utrzymywac¢ magazynek przed wypadaniem. Magazynek powi-
nien odlgczaé sie od karabinka tylko po naci$nieciu na zatrzask
W przod do oporu.

Przyczyny niesprawno$ci:

a) Oslabienie lub zlamanie sprezyny 73 za-
trzasku magazynka.

PWU. Wymieni¢ sprezyne, wlozy¢ o$ i jej konce rozwalcowaé.
Wystawanie przy tym koncéw osi nie powinno byé mniejsze niz
0,3 mm z kazdej strony. Niedopuszczalne sa pekniecia na rozwal-
cowanych koncach osi.

b) Zuzycie gérnego $ciecia zatrzasku 7! ma-
gazynka.

PWU. Wyréwnaé gorne Sciecie zatrzasku magazynka wg ry-
sunku 5.

Wyrawnac  zoeymuac
minimalng  warstwe
metalu

Wystawane

31 —
Ty

Rys. 5. Obrobka goérne- Rys. 6. Pasowanie zatrzasku
go Sciecia zatrzasku ma- magazynka:
gazynka 31 — komora zamkowa; 71 — za-

trzask magazynka; 72 — o§ zatrzasku
magazynka; 73 — sprezyna zatrzasku
magazynka
Po wyréwnaniu polaczyé zatrzask z komorg zamkows za po
mocg osi zastepczej (rys. 48) i sprawdzié wystawanie gérnego $cie-
cia zatrzasku nad tylng Scianke okna dla magazynka w komorze
zamkowe] (rys. 6).

il



Jezeli gérny koniec zatrzasku wystaje mniej niz 0,5 mm, nalezy
spilowa¢ ogranicznik zatrzasku.

Po dopasowaniu zatrzasku sprawdzi¢ pionowy luz magazynka
w komorze zamkowej. W tym celu nalezy przycisngé magazynek
do géry do oporu i rysikiem wg dolnego $ciecia komory zamko-
wej zaznaczy¢ na magazynku kreske, a nastepnie odciggnaé ma-
gazynek w dol do oporu i zaznaczyé drugg kreske (kreski na
magazynku zaznaczy¢ przy zatrzasku).

Luz pionowy magazynka okreslony wg odleglosci pomiedzy
kreskami nie powinien by¢ wiekszy niz 0,5 mm.

Jezeli luz pionowy magazynka nie jest wiekszy niz 0,5 mm,
nalezy polgczy¢ zatrzask magazynka z komorg zamkowsg za po-
mocg osi, a konce osi rozwalcowaé¢ i sprawdzi¢ dosytanie naboi
kontrolnych do komory nabojowej. Jezeli natomiast luz pionowy
magazynka jest wiekszy niz 0,5 mm, dopasowaé nowy zatrzask
magazynka az do swobodnego zachodzenia zatrzasku pod zab
magazynka.

Pozostale sprawdzenia wykonaé sposobem podanym wyzej.

DWU. Jezeli luz pionowy magazynka jest wiekszy niz 0,5 mm
i brak jest zatrzasku zapasowego, opilowaé gorne sciecia za-
trzasku na 1--1,5 mm, napawaé¢ na nie warstwe metalu elektrodg
EN-20G4-40-2,0, obrobi¢ wg rys. 7 i dopasowa¢ sposobem poda-
nym wyzej.

Obrobic _rowno
.\75//7, \\z pUW.ferza‘ﬂafﬂ\ ¥
‘ >

/\@ é[

|
|

w Rys. 7. Obrébka goérnego $ciecia za-
I

trzasku magazynka po napawaniu
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16. LACZNIK RURY GAZOWEJ NIE UTRZYMUJE SIE W ZAMKNIETYM
y POLOZENIU

Tacznik rury gazowej powinien pewnie sie utrzymywaé w wy-
cieciu na podstawie celownika i obracaé pod silg reki lub za po-
mocyg przybornika; samoczynny obroét jest niedopuszczalny.

Przyczyny niesprawnosci:

a) Zgiecie skrzydelka tgcznika rury gazowej

22

PWU. Ustawié¢ skrzydetko lgcznika pionowo do gory i odgiagé
je w kierunku podstawy celownika. :

b) Luz skrzydelka lgcznika rury gazowe] na
osi

Luz skrzydelka Iacznika na osi jest niedopuszczalny. )

PWU. Odlgczyé lacznik rury gazowej od podstawy celovyn}ka,
zamocowaé of lacznika w imadle i rozklepa¢ konce osi w miejscu
umocowania skrzydeltka, nastepnie ustawi¢ lgcznik na miejscu,
a drugi koniec osi rozwalcowa¢ w ten sposob, aby zapewnic¢ swo-
bodny obrét tacznika (rys. 8).

Rozmitowac z zapewnie- Wystawanie o0st tqcznka

ntem swobodnego obrolu; onad Sctanki podstaw
wystawanie m/gn, : pce/own/‘ka /esz"gmedopusqzcza/ne

a5 mm i Q

Roznitowac

b

247 T Przy otwartym taczniku

dopuszezalny jest luz
maks. 0,2 mm
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Rys. 8. Mocowanie lgcznika rury gazowej:

23 — podstawa celownika; 24 — Igcznik rury gazowej; a — skrzydelko
1gcznika; b — o$ lgcznika

Jezeli rozwalcowanie korica osi lgcznika jest niemozliwe, wy-
mienié tgeznik rury gazowej.

Zezwala sieé na usuwanie luzu skrzydelka lgcznika bez odlacza-,
nia Igcznika od podstawy celownika. W tym celu nalezy rozklepac
konce osi lacznika na oprawce (rysunek 60) lub na trzpieniu meta-
lowym o $rednicy 5 mm. L

Dla unikniecia zginania uch podstawy celownika wkladac¢
miedzy nie wkladke wykonang wg rzeczywistego odstepu miedzy
uchami. »

c) Zlamanie skrzydelka lgcznika.

PWU. Wymienié¢ lacznik rury gazowej wg podanego wyzej spo-
sobu (rys. 8). \
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Rozdziatl III

WYKRYWANIE USZKODZEN I NAPRAWA PRZYRZADOW
CELOWNICZYCH

1. OSEABIONE OSADZENIE OBSADY MUSZKI
W OTWORZE PODSTAWY MUSZKI

Przesuwanie obsady muszki w otworze podstawy muszki sitg
reki naciskajgcej na wybijak jest niedopuszczalne.

Przyczyny niesprawnosci:

a) Zuzycie obsady muszki 34 lub otworu pod-
stawymuszki

PWU. Jezeli obsada jest zuzyta, nalezy
ja wymienié, natomiast gdy zuzyty jest
otwér w podstawie muszki, nalezy go na-~
wiercié wg rys. 9 i wcisngé do tego otworu
obsade muszki nadmiarowa.

Rys. 9. Obrébka otworu do obsady muszki w pod-
stawie muszki

b) Luz muszki.
Przyczyny niesprawnosci:

Zuzycie gwintu muszki lub 35 zlamanie jej
czeSci gwintowane]j

PWU. Wymieni¢ muszke.

¢) Luz boczny ramienia celownika
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W celu sprawdzenia luzu bocznego nastawi¢ suwak na czwarta

dzialke i naciskajgc na tylny koniec (krawedZ) ramienia celow-
nika, przesuwaé¢ go na boki. Po zaprzestaniu naciskania ramie ce-
lownika moze nie wraca¢ do polozenia wyjsciowego o wielkosé
do 0,3 mm (mierzy¢ przy szczerbince).

Przyczyny niesprawnosci:

Zuzycie czopow przedniego konca ramienia
celownika 22 lub uch do czop6w w podstawie 23
celownika

PWU. Poszerzy¢ przedni koniec ramienia celownika, a nastep-
nie sprawdzi¢ prostos¢ ramienia lub obcisngé ucha podstawy
celownika.

Jezeli ramie celownika ociera przednim koncem o ucha pod-
stawy celownika, wygladzi¢ plaszczyzny boczne przedniego konca
ramienia celownika.

Jezeli tym sposobem usuniecie luzu bocznego jest niemozliwe,
wymieni¢ ramie celownika.

d) Zgiecie Scianek krzywki celownika

PWU. Wyprostowaé¢ $cianki krzywki podstawy celownika na
oprawce stalowej o $rednicy 12 mm.




Rozdzial IV

WYKRYWANIE USZKODZEN I NAPRAWA SUWADLA
Z ZAMKIEM

1. UTRUDNIONE PRZESUWANIE SIE SUWADLA Z ZAMEKIEM

Po zdjeciu urzgdzenia powrotnego, odigczeniu kurka i spustu
samoczynnego suwadlo z zamkiem powinno swobodnie, pod dzia-
taniem wlasnego ciezaru przesuwaé sie w komorze zamkowej.

Przyczyny niesprawnosci:

a) Wgniecenia w rurze gazowej 29

PWU. Wyprostowaé¢ rure gazows za pomocg oprawki (rys. 49).

b) Zbiciana §ciankach rowkéw suwadtla 17 lub
wodzidtach komory zamkowe]j

PWU. Spitowa¢ wypuklosci metalu. '

¢) Tarcie rekojesci suwadla o pokrywe 8 ko-
mory zamkowej .

PWU. Okreslic za pomocg sadzy lub tuszu tarcie rekojesci
suwadla o pokrywe komory zamkowej po doci$nieciu pokrywy
do komory zamkowej i odciggnieciu do géry rekojesci suwadta.
Wygtadzi¢ krawedzie pokrywy w miejscach zacierania.

d) Wgnieceniana pokrywie komory zamkowe]

Sposéb usuwania uszkodzen — patrz rozdzial II, punkt 8 b.

2. POPRZECZNE ROZRYWANIE LUSEK

Sprawdzi¢ za pomoca sprawdzianu-naboju K-5 (zalacznik 1)
odleglo$¢ miedzy dnem czélka zamka a $cieciem komory nabojo-
wej..

W tym celu odciggng¢ suwadlo z zamkiem do tylu, wlozyé¢ do
komory nabojowej sprawdzian K-5 i przytrzymujgc za rekojesc
suwadla, powoli dosta¢ zamek do oporu do przedniego polozenia.

Zamek nie powinien przy tym ryglowaé¢ przewodu lufy ze
sprawdzianem K-5 (okresla sie na podstawie luzu miedzy przed-
nig §ciankg a komorg zamkowg z lewej strony).
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Przyczyny niesprawnosei:
Zuzycielub osadzenierygli zamka lub opér ry-
glowych komory zamkowej

PWU. Gdy zamek rygluje przewéd lufy ze sprawdzianem K-5,
wymieni¢ zamek (karta 2).

3. NIEDOJSCIE SUWADEA Z ZAMKIEM DO PRZEDNIEGO
POLOZENIA

Odciggniete do skrajnego tylnego polozenia, a nastepnie zwol-
nione suwadlo z zamkiem powinno pod dzialaniem sprezyny po-
wrotnej energicznie powraca¢ do skrajnego przedniego polozenia.
W przednim polozeniu suwadlo powinno szczelnie przylega¢ do
komory zamkowej z lewej strony.

Przyczyny niesprawno$ci i sposoby ich usuwania — patrz
punkt 1 niniejszego rozdzialu oraz punkt 8c i punkt 9a roz-
dziatu II.

4. NIECALKOWITE DOCHODZENIE SUWADEA Z ZAMKIEM DO
TYLNEGO POLOZENIA PODCZAS STRZELANIA

Przyczyny niesprawnoSci i sposoby ich usuwania — patrz
punkt 1 niniejszego rozdzialu, punkt 8 rozdzialu II, a oprécz tego:

a) Zuzycie tloka 28 lub powierzchni cylindra
komory gazowej.

DWU. Zmierzy¢ suwmiarks $rednice cylindra komory gazowej
i srednice tloka; potem na podstawie réznicy wymiaréw $rednic
okresli¢ luz miedzy cylindrem komory gazowej a tlokiem; nie
powinien on by¢ wigkszy niz 0,2 mm (okrefla sie jako wynik
srednio arytmetyczny z trzech — czterech pomiaréw dokonanych
w roznych punktach ttoka i cylindra komory gazowej).

Jezeli luz jest wiekszy niz 0,2 mm, wymienié tlok. W tym celu
dobra¢ nowy tlok tak, aby luz wkreconego do suwadla tloka nie
by? wigkszy niz 3 mm, przewierci¢ otwér w tloku wg otworu w su-
wadle wierttem o $rednicy 3 mm, odlgczyé tlok i rozwiercié otwor
w ttoku do $rednicy 3,57°° mm, polgczyé ttok z suwadlem, wstawic¢
kolek, a jego konce roznitowaé i wyréwnaé¢ réwno z powierzchnia
(rys. 10). :

Przy Igczeniu z suwadlem tloka majgcego otwér na kolek nalezy
dobra¢ tlok w taki sposob, aby po pokryciu otworéw na kolek
w suwadle i tloku luz tloka nie byl wiekszy niz 4 mm.

We wszystkich przypadkach wykorzystania nowego ttoka odle-
glos¢ miedzy przednim S$cieciem suwadla a przednim $cieciem

27




295 8203 ‘

Roznitowac ( wygtadzic rowno z pow/erzc/mq

Rys. 12, Polgczenie suwadta z tloczyskiem:
17 — suwadlo; 28 — ttoczysko; 58 — kolek tloczyska

rgczki suwadla powinna wynosi¢ 295,8+3 mm, a w przypadku
wykorzystania tloka do innego karabinka jest dopuszczalne zmniej-
szenie tego wymiaru do 294,0 mm.

Jezeli po wymianie tloka suwadlo z zamkiem nie bedzie calko-
wicie odchodzi¢ do tylu, to karabinek skierowaé do OWU.

b) Odpryski chromu, §lady po rdzy lub wzery
w komorze nabojowej].

W razie stwierdzenia w komorze nabojowej odpryskow chromu,
§ladéw po rdzy lub wzeréw powodujgcych zakleszczanie (utrud-
nianie wyciggania) lusek karabinek nalezy skierowaé do naprawy
w OWU

¢c) Wyplywy gazoéow prochowych miedzy ko-
morg gazowag i lufa.

W razie stwierdzenia wyplywéw gazéw prochowych miedzy
komorg gazowsg a lufg, karabinek skierowaé do naprawy w OWU.

5. LUSKA (NABOJ) NIE JEST WYCIAGANA Z KOMORY NABOJOWEJ

Po odciggnieciu suwadla z zamkiem do tylu wyciag powinien
wyciggna¢ tuske (nabdj) z komory nabojowej.

Przyczyny niesprawnosci:

a) Wykruszenie lub zlamanie pazura wycia-
gu 68

PWU. Wymieni¢é wycigg i sprawdzi¢ za pomocg sprawdzianu
K-7 (zalacznik 1) odleglo$¢ miedzy pazurem wyciagu a dnem
czotka zamka.

W celu sprawdzenia nalezy sprawdzian czes$cig roboczg docisngé
do czdétka zamka i przesunaé¢ go pod pazur wyciagu, przy czym
strona przechodnia sprawdzianu (o0 wymiarze 1,7 mm) powinna
wchodzi¢ pod pazur wyciggu, a nieprzechodnia (o wymiarze 2,1
mm) nie powinna wchodzié.

Oprécz tego nalezy sprawdzi¢, czy nie wystaje 0§ wyciggu
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ponad powierzchnie zewnetrzna zamka i czy wycigg nie styka
sie z dnem wyciecia na lufie (sprawdza sie na kope¢ lub farbe) po
przesunieciu suwadla z zamkiem do skrajnego przedniego polo-
zenia.

b) Oslabionalub ztamana sprezyna 69 wyciggu

PWU. Wymieni¢ sprezyne wyciaggu.

¢) Odpryski chromu, $lady rdzy lub wzery
w komorze nabojowej.

Sposob usuniecia niesprawnos$ci — patrz punkt 4 b niniej-
szego rozdziatu. .

6. LUSKA (NABOJ) NIE JEST WYRZUCANA Z KOMORY ZAMKOWEJ
PRZY RECZNYM PRZEEADOWANIU I W CZASIE STRZELANIA

W czasie odciggania suwadla z zamkiem do tylu tuska (nabdj)
po wyciggnieciu jej z komory nabojowej powinna si¢ utrzymywaé
w czotku zamka do momentu zetkniecia z wyrzutnikiem, ktory
powinien energicznie wyrzuci¢ jg z komory zamkowej, przychwy-
tywanie tuski (naboju) zamkiem jest niedopuszczalne.
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Z powterzchnig

Wyrownac zde/muiqc minimaling wa
metalu Prey z/uz'g/cczzu zeba wyr?ufn/kggtwe

napawac warstwe metalu elék
EA/-D2064-40~2,0 ( eobrobz’c’ hiEge

Rys. 11. Obrébka wyrzutnika
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Przyczyny niesprawno$ci i sposoby ich. usuwania — patrz
punkt 1 i 5 a niniejszego rozdzialu, punkt 8 ¢ rozdzialu II.

Oproécz tego mogg byé nastepujgce przyczyny niesprawnosci:

Wykruszenie wyrzutnika

PWU. Wyréwna¢ wyrzutnik, zdejmujgc minimalng warstwe
metalu (rys. 11), przy czym powiekszenie wymiaru E dopusz-
czalne jest do 94,2 mm. :

Jezeli wymiar E jest wiekszy niz 94,2 mm, opilowaé wyrzutnik
o 0,5 mm, napawaé¢ na niego warstwe metalu elektrodg EN-20G4-
-40-2,0 i obrobi¢ (rys. 11)
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Rozdziat V

WYKRYWANIE USZKODZEN I NAPRAWA MECHANIZMU
SPUSTOWO-UDERZENIOWEGO

1. SAMOCZYNNY OGIEN CIAGLY LUB PODWOJNE STRZALY
PO NASTAWIENIU PRZEEACZNIKA NA OGIEN POJEDYNCZY

W czasie ruchu suwadla do tylu podczas naciskania jezyka spus-
towego i po ustawieniu przelgcznika na ogien pojedynczy kurek
powinien sie zazebiaé zebem kurka z zebem zaczepu ognia poje-
dynczego i utrzymywaé¢ na nim az do zaprzestania nacisku na
jezyk spustowy.

Przyczyny niesprawnoS$ci:

a) Zaokrgglenie lub wykruszenie zeba kurka
14 1ub zeba zaczepu 9 ognia pojedynczego

Odlaczyé zaczep ognia pojedynczego i kurek; wyrownaé zgb
kurka (rys. 12) lub zgb zaczepu (rys. 13).

wWyrownac zdejmujac
miuemaing warstwe

melalu

Wyrownac Z0ejmuac
minimalng warstwe

metalu
=

E

A2

/

A
/
izt

N

; JA%)
Rys. 12. Wyréwnywanie Rys. 13. Wyréwnywanie zeba zaczepu ognia
zeba kurka i zeba spustu pojedynczego

samoczynnego

Po wyréwnaniu zeba zaczepu ognia pojedynczego powinno byc¢
mozliwe nastawienie przelgcznika na ogien pojedynczy.
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b) Osltabienie lub zlamanie sprezyny zaczepu
ognia pojedynczego.

Zaczep ognia pojedynczego nacisniety (w tylnej czesci) do dolu
1 nastepnie zwolniony powinien pod dzialaniem sprezyny wlasne]
-energicznie powracac¢ do polozenia wyjsciowego.

PWU. Wymienié sprezyne zaczepu.

c) Zgiecie dzwigni 55 przetgcznika

PWU. Odigczy¢ spust, zaczep do prowadzenia ognia pojedyn-
czego 1 opdzniacz, wyjaé zlozony przetgecznik z komory zamkowej
1 wyprostowa¢ dzwignie przelgcznika w ten sposéb, aby po przes-
tawieniu przelgcznika na:

— ogien pojedynczy — dzwignia przelgcznika nie zachodzila
na ogon zaczepu ognia pojedynczego;

— ogien ciggly — dzwignia przelacznika zachodzila na ogon
zaczepu ognia pojedynczego nie mniej niz 1 mm, a miedzy za-
czepem ognia pojedynczego a zebem kurka ognia pojedynczego
przy odciggnietym do tylu jezyku spustowym i kurku znajduja-
cym sie w zazebieniu z bezpiecznikiem samoczynnym byt luz nie
mniejszy niz 0,4 mm;

— polozenie zabezpieczajace — dzwignia przelgcznika zacho-
dzila nad prostokatne ramiona tylne spustu na dlugo$ci nie
‘mniejszej niz 2 mm.

d) Ztamanie dzwigni przetgcznika lub skre-
cenie ramienia 52 przeltgcznika

PWU. Odlaczy¢ spust od zaczepu ognia pojedynczego i wy-
mienié¢ przetgcznik.

DWU. W razie stwierdzenia zlamania dzwigni przelgcznika
wykona¢ nowa, przynitowaé¢ jg do ramienia przelgcznika (rys.
14) i wlozy¢ przelgeznik do komory zamkowej. {

Rys. 14. Sposdb przynitowania dZzwigni przelgcznika do ramienia
przelacznika:
a — podkladka; 52 — ramie przelgcznika; 55 — diwignia przelgcznika

Po naprawie sprawdzi¢ po ustawieniu przelgcznika na ogien
Ppojedynczy:

— luz miedzy goérng krawedzig opory przelgcznika a dolng
krawedzig ramienia przelgcznika, ktory powinien wynosié od 0,05
do 1 mm;
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— wystawanie powierzchni zewnetrznej ramienia przelacznika
nad powierzchnie zewnetrzng opory przelgcznika, gdy przelgcznik
jest oparty o ogranicznik; nie powinno byé¢ wieksze niz 0,3 mm
(rys. 15).

S
it
o)
S
S
. 5 A4
Rys. 15. Pasowanie przelacznika po na-
stawieniu ramienia przelgcznika na
ogien pojedynczy: e 0'3 maks.
52 — ramie przelgcznika; 53 — opora n.
przelgcznika 53 —I 2’3 dice

W razie stwierdzenia skrecenia sie ramienia przelacznika wy-
mieni¢ przelgeznik z dZwignia. Po wymianie dZwigni przelacznika
lub ramienia przelacznika z dzwignig sprawdzié¢ dzialanie prze-
Igcznika wg punktu 1 ¢ niniejszego rozdzialtu.

2. KUREK NIE ZATRZYMUJE SIE NA ZEBIE ZACZEPU

Przy odcigganiu suwadla z zamkiem (za raczke suwadla) do
skrajnego tylnego polozenia i nienaciskaniu na jezyk spustowy
kurek powinien sie zatrzymaé swym zebem na zaczepie.

Przyczyny mespraw?osm‘ Wyrownaé zdeymujac
a) Zaokrgglenie 1lub minimalng warstwe
wykruszenie zeba kur- ko\memlu
ka 14 1lub zaczepu kur-
kowego spustu 76

PWU. Wyréwnaé zgb kurka
(rys. 12) lub zaczep kurkowy
spustu (rys. 16).

b) Ostabienie sprezy-
ny 75 kurka

PWU. Wymienié sprezyne.

¢) Ztamanie sprezy-
ny75kurka.

PWU. Wymienié sprezyne
kurka.

7 mun.

Rys. 16. Wyrdwnywanie zaczepu
kurkowego spustu

3 — Naprawa
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3. BRAK OGNIA CIAGEEGO PO NASTAWIENIU PRZEEACZNIKA
NA OGIEN CIAGLY

Podczas ruchu suwadla do tylu przy naci$nietym jezyku spus-
towym i przelgczniku nastawionym na ogien ciggly kurek powi-
nien sie zazebia¢ zebem bezpiecznika samoczynnego z zaczepem
bezpiecznika samoczynnego i nie powinien sie zazebiaé z zebem
zaczepu ognia pojedynczego, a po przesunieciu sie suwadla do
skrajnego przedniego polozenia na odleglo$¢ 3-+—6 mm powinien
sie wyzebiaé z zaczepu bezpiecznika samoczynnego i energicznie
uderzaé¢ w iglice. »

Przyczyny niesprawnosci i sposoby ich usuwania — patrz
punkt 4, rozdz. IV, punkt 1c¢ i d niniejszego rozdzialu. Oprocz
tego moga by¢ nastepujace przyczyny niesprawnosei:

a) Zuzycie lub zaokrgglenie zeba bezpieczni-
ka samoczynnego kurka 14 lub zaczepu spustu
samoczynnego 15 powodujgce nieutrzymywa-
nie kurka na bezpieczniku samoczynnym

PWU. Wygladzi¢ zab bezpiecznika samoczynnego (rys. 12) lub
zaczep spustu samoczynnego (rys. 17), zlozy¢ urzadzenie spustowe
i sprawdzi¢, czy dlugo$¢ zazebienia zeba bezpiecznika samoczyn-
nego kurka z zaczepem bezpiecznika samoczynnego nie wynosi
mniej niz 1,5 mm (rys. 18).
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Rys. 17. Wygladzanie zaczepu bezpiecznika samoczynnego
i obrébka po naspawaniu konca dZzwigni bezpiecznika samo-
czynnego
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Rys. 18. Przetacznik nastawiony na ogien pojedynczy:

9 — zaczep do prowadzenia ognia pojedynczego; 14 — Kkurek; 16 — bezpiecznik
samoczynny; 55 — dzwignia przetgeznika; 76 -— spust

Oproécz tego sprawdzié trwalo$§é utrzymywania kurka na za-
czepie bezpiecznika samoczynnego przez naci$niecie z goéry na
kurek i energiczne zwolnienie nacisku, przy czym zerwanie kurka
z zaczepu bezpiecznika samoczynnego jest niedopuszczalne. Jezeli
przez wygladzenie nie jest mozliwe usuniecie zrywania kurka
z zaczepu bezpiecznika samoczynnego, to nalezy wymieni¢ kurek
lub bezpiecznik samoczynny. Po wymianie bezpiecznika samo-
czynnego sprawdzi¢ odstep od goérnego Sciecia komory zamkowej
do gérnego konca dzwigni bezpiecznika samoczynnego, ktéry nie
powinien byé mniejszy niz 3,9 mm (rys. 18), oraz czy nie wyste-
puje ocieranie konca dzwigni bezpiecznika samoczynnego o wy-
ciecie w suwadle. Jezeli odstep jest mniejszy niz 3,9 mm, opilo-
waé gérny koniec dzwigni bezpiecznika samoczynnego lub lekko
wyprostowaé dzwignie.

Nastepnie sprawdzié, czy bezpiecznik samoczynny wyzebia sie
z kurkiem. W tym celu (po ustawieniu kurka na zebie kurka) za-
cisngé miedzy sScieciem komory zamkowej a przednim $cieciem
suwadta najpierw jeden koniec sprawdzianu (rys. 50) o wymiarze
6 mm, a nastepnie drugi koniec o wymiarze 3 mm; po zaci$nieciu
konca sprawdzianu o wymiarze 6 mm kurek nie powinien sie
zwalnia¢ z zeba kurka, a z wymiarem 3 mm powinien sie wyzebiaé.

Oprécz tego sprawdzi¢ luzy miedzy dzwignig bezpiecznika samo-

czynnego a $ciankg komory zamkowej oraz miedzy dzwignig
bezpiecznika samoczynnego a $ciankg magazynka (po doci$nieciu
magazynka w prawo); nie powinny one wynosi¢ mniej niz 0,2 mm.
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b) Zgiecie dZwigni bezpiecznika samoczyn-
nego 16 powodujgce tarcie dzwigni o §cianki
komoryzamkowejimagazynka

PWU. Wyprostowaé dzwignie bezpiecznika samoczynnego,
wstawié go na miejsce i sprawdzi¢ luzy miedzy nim a Sciankg
komory zamkowe]j oraz miedzy nim a magazynkiem.

¢c) Ostabienielubzlamaniesprezyny bezpiecz-
nika samoczynnego 16

PWU. Wymienié¢ sprezyne. \

d) Zuzycie lub zgniecenie kotfica dzwigni bez-
piecznika samoczynnego

PWU. Wymieni¢ bezpiecznik samoczynny.

DWU. W drodze wyjagtku zezwala sie na opilowanie konca
dzwigni bezpiecznika samoczynnego o 152 mm, napawanie
warstwy metalu elektrodg EN-20G4-20-2,0, obrobienie wg ry-
sunku 17 i dopasowanie zgodnie ze wskazéwkami punktu 3a
niniejszego rozdziatu.

Po wlozeniu bezpiecznika samoczynnego na miejsce nie moze
ulec zmianie zazebienie konca dzwigni bezpiecznika samoczyn-
nego z wystepem suwadla.

4. KUREK NIE ZWALNIA SIE Z ZEBA KURKA

Zwolnienie kurka z zeba powinno nastepowaé po naci$nieciu
na jezyk spustowy, gdy suwadlo znajduje sie w skrajnym przed-
nim polozeniu. Zaczepienie kurka o sprezyne powrotng jest nie-
dopuszczalne.

a) Oslabienielub zlamanie sprezyny 75 kurka

PWU. Wymieni¢ sprezyne.

b) Zgiecie prowadnika 7 sprezyny powrotne]

PWU. Wyprostowaé¢ prowadnik.

5. SLABE ZWALNIANIE KURKA Z ZEBA KURKA

Po ustawieniu przelgcznika na ogien pojedynczy zwalnianie
kurka z zeba kurka powinna nastgpi¢ pod naciskiem na jezyk
spustowy z silg nie mniejsza niz 1,56 kG. Przyczyny niesprawnosci
i sposéb ich usuwania — patrz punkt 2 a i b niniejszego rozdziatu.

6. CIEZKIE ZWALNIANIE KURKA Z ZEBA KURKA

Po ustawieniu przelgcznika na ogiehi pojedynczy zwalnianiz
kurka z zeba kurka powinno nastgpi¢ pod naciskiem na jezyk
spustowy z silg nie wiekszg niz 2,5 kG. ,
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Przyczyny niesprawnosci:

a) Silna sprezyna 75 kurka

PWU. Wymieni¢ sprezyne.

b) Tarcie spustu 76 o §cianki okna w komorze
zamkowe]

PWU. Wygladzi¢ $cianke okna w komorze zamkowej w ten
spos6b, aby nie wystepowato tarcie miedzy spustem a oknem.

7. NIEWYPALY

Przyczyny niesprawnos$ci i sposoby ich usuwania — patrz
pkt 3 a niniejszego rozdziatu.

Oproécz tego mogag wystepowac:

a) Zuzycie, zgniecenie lub zlamanie grotu
iglicy 67

PWU. Docisnaé iglice w ten sposéb, aby jej tylne Sciecie two-
rzyto réwng powierzchnie z tylnym $cigciem zamka i spra.wdzié
wystawanie grotu iglicy poza dno czétka zamka sprawdzianem
K-1 (zatacznik 1).

W przypadku wystawania grotu iglicy mniej niz 1,4 mm lub
gdy grot jest ztamany, wymieni¢ iglice. .

Po wymianie iglicy sprawdzié¢, czy iglica przesuwa si¢ pod dzia-
taniem wlasnego ciezaru, czy grot chowa sie w otworze dna czotka
zamka, gdy iglica jest przesunieta do tylu i czy jej tylny koniec
chowa sie w zamku po przesunieciu iglicy do przodu.

W razie zgniecenia grotu iglicy nalezy go obrobi¢, zdejmujac
minimalng warstwe metalu (rys. 19).

55%\' i
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D s

ja iglicy wygtadzic zdeymujac
W/C??%f/zz?%[}fcenwars?we[’/me?g/u ~Zmniejszente
wymiaru dopuszczalne do 83,0 mm
(Wymiar A rysunkowy - 83,92 _pp7)

Rys. 19. Poprawianie grotu iglicy

b) Osltabienie 1lub =zlamanie sprezyny 75
kurka
PWU. Wymieni¢ sprezyne.
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8. JEZYK SPUSTOWY NIE WRACA DO PRZODU
Przyczyny niesprawnosei:

Oslabienie lub zlamanie sprezyny 75 kurka
PWU. Wymieni¢ sprezyne kurka.

9. RAMIE PRZEEACZNIKA NIE UTRZYMUJE SIE W NADANYM MU
POLOZENIU

Ramie przelgcznika powinno pewnie utrzymywaé sie w naste-
pujacych polozeniach: zabezpieczajgcym, ogien pojedynczy i ogien
ciggly. Zmiana polozenia ramienia przelacznika powinna naste-
powa¢ pod sitg reki; przyleganie ramienia do krawedzi czél osi
mechanizmu spustowo-uderzeniowego jest niedopuszczalne.

Przyczyny niesprawnosci:

Zgiecie ramienia 52 przelgcznika

PWU. Odlgczy¢ przetgcznik i wyprostowaé ramie przelgcznika
wg wymagan pkt 1 d niniejszego rozdziatu.

10. RAMIE PRZELACZNIKA NIE ZATRZYMUJE SIE NA
OGRANICZNIKU :

Przeskakiwanie ramienia przelacznika przez ogranicznik w cza-
sie energicznego jego przestawiania jest niedopuszczalne. W razie
zgiecia ramienia przelgcznika nalezy go wyjaé i wyprostowac
zgodnie z wymaganiami pkt 1 d niniejszego rozdzialu.

11. WYPYCHANIE OSI MECHANIZMU SPUSTOWEGO

Wypychanie osi mechanizmu spustowego w lewo wybijakiem
pod silg reki jest niedopuszczalne.

Przyczyny niesprawnosei:

Zlamanie dluzszego ramienia sprezyny
bezpiecznika samoczynnego
PWU. Wymienié¢ sprezyne bezpiecznika samoczynnego.

12. OPOZNIACZ NIEENERGICZNIE POWRACA DO PRZEDNIEGO
POLOZENIA

Pod naciskiem opdzniacz powinien swobodnie sie obracaé¢ na osi
przy odcigganiu go do tylu i energicznie powracaé¢ pod dziala-
niem sprezyny do przodu po zwolnieniu nacisku na niego; dozwo-
lone jest przy tym stykanie sie opézniacza ze sprezyng kurka, bez
ocierania.
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Przyczyny niesprawnosci:
Ostabienie lub zlamanie sprezyny 11
opézniacza
PWU. Wymieni¢ sprezyne.

13. ZAKLINOWYWANIE ZATRZASKU OPOZNIACZA

PWU. Zatrzask opézniacza powinien swobodnie sig obracac n%
osi. Gdy nastepuje zaklinowywanie za:crza_sk.u, nalezy w3’rm1e1;rlln
oé zatrzasku. Po wlozeniu nowej osi konce jej rozwalcowaé w Zee_
sposéb, aby zapewni¢ swobodny obrot zatrzasku, przy czz%m pr
suniecia wzdluzne osi dopuszczalne sg do 0,3 mm (rys. 20).

Rozwalcowac

10"

2

Rys. 20. Zakladanie osi zatrzasku opézniacza:
10 — zatrzask z osig; 12 — opo6zniacz kurka
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Rozdzial VI

WYKRYWANIE USZKODZEN I NAPRAWA CZESCI
DREWNIANYCH KARABINKA :

1. WGNIECENIA I ODLUPANIA NA POWIERZCHNI CZESCI
DREWNIANYCH

Jezeli wystepuja na powierzchni czeéci drewnianych wgniecenia
i odlupania, ktérych wymiary nie sg wieksze niz podane na ry-
sunkach 21+24, to nalezy je zaprawi¢ szpachléwksg z klejem
WIAM-B3. Gdy natomiast wgniecenia i odlupania sg wieksze niz
podane na rysunkach 21+24, nalezy je naprawi¢ przez wstawie-
nie wklejek po uprzednim przygotowaniu miejsca na wklejke.

Oapryski ¢ zbicia o wymiarach

; : L, wiekszych niz 1 i/
nge_cima, 0 _?f;bokoscz _ wzekszg i n/zlz,d ngmm/ga,g%%g/gow
/7//_5 m_eksze/ /71 2 mm ([ wymiarach, preez. s%‘osowame wkleek preyoo-
,/;/z‘e%ﬁzszlgyb /;)7/2/4/;2 ﬁ///f?_/ZSZapI‘GWIC i‘yokyyqlgc LZ/,orzea/’nz'a miefsce nag‘
Zezwala sie’ na zaprawianie /9 K i Ao e
o A /'Dn e WK ffh w_dowolnym miejscu
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Rys. 21. Naprawa kolby
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Rys. 22. Naprawa loza
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Rys. 23. Naprawa naitadki rury gazowej




Odp/%sk/ l vyygﬂzecema o wymrarach
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Rys. 24. Naprawa rekojesci drewnianej

2. ROZWARSTWIENIE FORNIRU CZESCI DREWNIANYCH
ZE SKLEJKI

W razie rozwarstwienia forniru w dowolnym miejscu nalezy
wyfrezowaé¢ rowek zgodnie ze wskazéwkami rysunkow 21-+24
i wstawic¢ wklejke.

Uwaga. WKklejki wykonywaé dla wszystkich drewnianych cze$ci ka-

rabinka z jednolitego drewna bukowego lub sklejki bukowej. Obrébke

wklejek i szpachlowanie wykonaé ré6wno z powierzchnig podstawows.

3. LUZ KOLBY W POLACZENIU Z OBSADA KOLBY
Luz kolby w polgczeniu z obsadg kolby jest niedopuszczalny.
Przyczyny niesprawnos$ci:
a) Zuzycie gniazd do wkretéw w kolbie

PWU. Rozwiercic w kolbie gniazda do wstawienia korkow
drewnianych o $rednicy 10 mm, wykonaé korki o $rednicy 10 mm
i dtugosci 30 mm, wklei¢ je w gniazda i obrobié réwno z po-
wierzchnig kolby (rys. 25).

Wedlug otworéw w ogonie obsady kolby wywierci¢ otwory na

wkrety w korkach (rys. 26) i polgczyé kolbe z obsadg kolby
wkretami.

Rys. 25. Wstawianie i obrébka korkéw na wkrety do drewna w kolbie

luz mueazy przednim
sczzaem A’%/gy a obsadq

kolby sest medopuszczalny
Luz muin. 0,3 mm 6
O
=
i — 2 olw.
\o 435%0

Zapewnic pasowarne
kétl)gza/ Z weiskiem [uz jest
medbpuszczalny

Luz min. 0.3 mm
R _Luz na catym obwodzie
] = min_ g3 mm

a1

Rys. 26. Pasowanie kolby:
4 — kolba; 6 — obsada kolby; 31 — komora zamkowa




Po wstawieniu korkéw do wkretow strzemienia nalezy korki
wyrowna¢ z powierzchnig dolng gniazda przybornika. Wysta-
wanie wkretow w gniezdzie przybornika jest niedopuszczalne.
Jezeli wkrety wystajg, nalezy je opilowaé lub wymienié.

b) Wyschniecie lub zuzycie drewna na
przednim Scieciu opory kolby

PWU. Obrobi¢ powierzchnie boczne opory kolby do wymiaru
28 mm.

Wstawié¢ wklejki z dwéch stron i obrobic je (rys. 21).

Dopasowa¢ kolbe wg rysunku 26.

Kolbe naprawiong lub nowa pasuje sie w ten sposéb, aby spel-
nione byly wymagania rysunku 26. ‘

4. ZGIECIE UCHA STRZEMIENIA

PWU. Jezeli ucho strzemienia jest zgiete, to wyprostowac je
bez odiagczania strzemienia od kolby.

Jezeli ucho strzemienia jest zgiete do wewnatrz, to nalezy
wstawi¢ w ucho kalibrowany bijnik i wyprostowac je.

5. ZEAMANIE UCHA STRZEMIENIA -

PWU. Wymieni¢ strzemie. Jezeli nie ma strzemienia, to wy-
kona¢ plytke strzemienia gérng (rys. 65) i dolng (rys. 67) i ucho
strzemienia (rys. 66); wlozyé ucho strzemienia miedzy plytki
i przyspawa¢ plytke dolng do plytki gérnej elektrodg E42-2,0
i obrobié¢ (rys. 64).

6. PRZYBORNIK NIE DAJE SIE WYJAC Z GNIAZDA KOLBY

Wkladanie i wyjmowanie przybornika w gniazdo kolby po-
winno zachodzi¢ swobodnie.

Po nacisnieciu palcem pokrywy trzewika przybornik pod dzia-
laniem sprezyny powinien sie wysuwacé z gniazda kolby o tyle,
aby mozna bylo swobodnie wyjaé go reka.

Przyczyny niesprawnosci:
a) Odtupanie drewna w gniezdzie kolby

PWU. Wyrowna¢ gniazdo kolby.
b) Ostabienielub ztamanie sprezyny 5 przybor-
nika
PWU. Wymieni¢ sprezyne.
c) Pokrywa trzewika przyciska przybornik do
gérnej cze$ci gniazda kolby

PWU. Oklei¢ gérna Scianke gniazda kolby (rys. 25) mieszaning
kleju WIAM-B-3 i opitkéw drewnianych (na jedng czeSé obje-
tosciowg Kkleju jedna czesé opitkow) i wysuszy¢ w ciggu 556
godzin.

Po wysuszeniu opilowaé¢ oklejone miejsce, aby przybornik nie
zacieral sie w gniezdzie kolby.

7. POKRYWA TRZEWIKA NIE UTRZYMUJE SIE W POLOZENIU
ZAMKNIETYM

Odciaggnieta do przodu do oporu, a nastepnie puszczona po-
krywa trzewika powinna pod dzialaniem swojej sprezyny ener-
gicznie wraca¢ do polozenia wyjsciowego.

Przyczyny niesprawnosci:

Ostabienie lub ztamanie sprezyny 1 pokrywy
PWU. Wymieni¢ sprezyne.

8. SPREZYNA PRZYBORNIKA NIE UTRZYMUJE SIE
W GNIEZDZIE KOLBY

Sprezyna 5 przybornika powinna pewnie sie utrzymywacé
w gniezdzie kolby i nie wypadaé z niego podczas silnego wstrza-
sania karabinkiem (bez przybornika w kolbie).

Przyczyny niesprawnosci:
Zgiecie lub oslabienie przedniego zwoju
sprezyny przybornika

PWU. Odgig¢ przedni zwdj sprezyny. Wlozy¢ sprezyne do
gniazda kolby i sprawdzi¢, czy sprezyna sie utrzymuje w gniez-
dzie.

Jezeli sprezyna nie utrzymuje sie w gniezdzie, nalezy wymie-
ni¢ sprezyne przybornika.

9. POZIOCMY I PIONOWY LUZ TYLNEGO KONCA LOZA

Poziomy i pionowy luz tylnego konca loza jest dozwolony do
0,3 mm.

Jezeli luz jest wiekszy niz 0,3 mm, przygotowaé¢ loze do wsta-
wienia wklejek, wstawi¢ wklejki i obrobié (rys. 22).

10. WZDLUZNE PRZESUWANIE SIE EOZA

PWU. Wzdluzne przesuniecia loza dozwolone sg do 0,5 mm.
Jezeli wzdluzne przesuniecie loza jest wieksze niz 0,5 mm,
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nalezy wykonaé¢ wkladke (rys. 96) i nalozy¢ ja na przedni koniec
loza; w celu usuniecia przy tym wecisku toza w kierunku wzdiuz-
nym dozwolone jest wyrownywanie przedniego konca loza.

11. UTRUDNIONE PRZYEACZANIE I ODEACZANIE RLOZA

Zdejmowanie i zakladanie loza do karabinka powinno zachodzié
pod sitg reki.

Przyczyny niesprawnosci:
a) Zgniecenie krawedzi pier§cienia oporowego

loza

PWU. Wyr6wna¢ krawedzie pierscienia.

b) Zgiecie ramienia lgcznika pier§cienia opo-
rowegoloza

PWU. Wyprostowa¢ ramie tgcznika.

c) Uszkodzone rozwalcowanie czola osi lgcz
nika pierScienia oporowego loza lub jego zta-
manie

PWU. Rozwalcowaé¢ koniec osi lgcznika. W razie zlamania osi
lacznika nalezy go wymienié (rys. 27).
(uz maks.Q3mm A o
57\ agtebianie {qcznt

S ledem rowka dopuszczalne
........... Ak ao 0,4 mm G

KRozwalcowac zapewniajac

swohodny obrot” tqcznika

plerscienia  oporoweqgo

toza

Rys. 27. Zamocowanie lacznika pier$cienia oporowego loza:
56 — pierScient oporowy loza; 57 — ljcznik pier$cienia

12, UTRUDNIONE ZDEJMOWANIE I ZAKEADANIE ZESPOLU
RURY GAZOWEJ Z NAKLADKA

Po obréceniu do géry ramienia lgcznika 24 rury gazowej zespél
rury gazowej z nakladks powinien sie odlgczyé od lufy, a takze
przytaczaé do niej pod silg reki.

Przyczyny niesprawnosci:

a) Zgniecenie lub zgiecie przedniego kofica
rury gazowej 29
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PWU. Wyprostowaé przedni koniec rury gazowej z nakladkg
za pomocyg oprawki (rys. 49) do prostowania rury gazowej.

13. LUZ ZESPOLU RURY GAZOWEJ Z NAKLADKA NA LUFIE

Pionowy luz tylnego korica rury gazowej z nakladksg po zam-
knieciu lgcznika rury gazowej jest niedopuszczalny. ‘
Przyczyny niesprawnosci:
Zuzycie skosu na tylnej obsadzie naktadki 27
PWU. Wymieni¢ rure gazowg z naktadks.
DWU. Napawaé¢ na zuzyty skos tylnej obsady naktadki elek-
trodg E34-2,0 warstwe metalu, obrobi¢ go (rys. 28) i dopasowaéc
rure gazowg z nakladksg wedlug miejsca bez luzoéw (rys. 29).

Obrobic rowno
. £ powierzchmaq

Obrobic wg promienia
rowno z powierzchnia

S

/przygoiowaﬁdo spawania) (spawanie t obrobka)
%

Obrobie rownu
z powierzchnia

Rys. 29. Pasowanie skosu tylnej obsady nakiadki
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Jezeli podanym sposobem nie mozna naprawié¢ rury gazowej
z nakltadkg, nalezy wymieni¢ zespdél rury gazowej z nakladka
(karta 4).

14. LUZ NAKEADKI LUFY NA RURZE GAZOWEJ

Luz wzdluzny i poprzeczny nakladki na rurze gazowej jest nie-
dopuszczalny.

Przyczyny niesprawnos$ci:
a) Wyschniecienakladki 27 lufy
PWU. Obcisna¢ pierScienie obsad nakladki lufy az do usunigcia
luzu.
b) Ostabienie lub zlamanie czeéci sprezynuja-
cej zatrzasku 26 nakladki
PWU. Wymieni¢ zatrzask naktadki (rys. 30).

27 IA luz min. 08 mm
7@% §
e 2
e
|4

Rys. 30. Wymiana zatrzasku nakladki:
26 — zatrzask naktadki; 27 — nakladka lufy; 29 — obsada nakladki

15. PODLUZNE PEKNIECIA W RURZE GAZOWEJ

Podiuzne pekniecia na przednim koncu rury gazowej sg niedo-
puszczalne. /

Pekniecia w Srodkowej czesci rury gazowej sg dopuszczalne.

PWU. Wymieni¢ rure gazowg z nakladks (karta 4).

DWU. Przygotowa¢ rure gazowa w miejscach peknie¢ do spa-
wania, zaspawac elektrodg E50-2,0 i obrobi¢ wg rys. 28. Jezeli
usuniecie podanym sposobem niesprawnosci jest niemozliwe, wy-
mieni¢ rure gazowsy z naktadksg (karta 4).

16. LUZ W POLACZENIU REKOJESCI Z KOMORA ZAMKOWA

Luz w polgczeniu rekojesci z komora zamkowsg jest niedopusz-
czalny. '
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‘Przyczyny niesprawnosci:
a) Samowolne odkrecanie sie Sruby 81 rekojesci

PWU. Srube rekojeéci dokrecié do oporu, a nastepnie rozwal-
cowac jej koniec (rys. 31).

luz miedz
éab[akzemga obe/mq
jest medopuszcza/ny

Zaounktowac
punktakiem
czlerokgtnym

caglebianie tuleiki op 1m
wyStawanie /.'es[/ nzéo’opusgc)’za/ne

Rys. 31. Usuwanie luzu rekojesci w polgczeniu z komorg
zamkowag:

80 — nakretka S$ruby; 81 — sruba rekojeSci; 82 — rekoje$é; 98 —
podkiadka Sruby rekojeSci

b) Zerwanie lub wykruszenie gwintu Sruby 81
rekojesci lub nakretki 80 Sruby ‘
PWU. Wymieni¢ $rube rekojesci (rys. 31) lub nakretke.

17. ZLAMANIE REKOJESCI

DWU. W razie zlamania rekojesci lub odlupania, ktérego nie
mozna usung¢ przez wstawienie wklejek, nalezy dobraé¢ lub wy-
kona¢ rekojesé (rys. 97), polozy¢ na nig okucie i weisngé w reko-
jes¢ podktadke $ruby rekojesci (rys. 32). :

W razie pekniecia rekojesci z tworzywa termoutwardzalnego
wymieni¢ rekojesé (rys. 97a).

4 — Naprawa
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wanpie tloczywa .
I;)Vgsggr sie nie Wté{k_sze niz 13mm .

Zagteblanie jest nié dopuszczalne

ZUZ 0’7,—'7,517')/77 a
o,

1

Ryvs. 32. Pasowanie rekojesci:
2 — rekoie§é; 98 — podkladka Sruby re-

a — okucie rekojesci; 3 i ;
kojesci

Nastepnie przymocowac rekojes¢ do komory. zamkowejl za po':.
mocg §ruby rekojesci zgodnie ze wskazéwkami podanymi w pkt
16 a niniejszego rozdziatu.
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Rozdziat VII

WYKRYWANIE USZKODZEN I NAPRAWA KOLBY
SKLADANEJ

1. PICNOWY LUZ KOLBY

Pionowy luz kolby w polozeniu bojowym jest dopuszczalny do
10 mm; mierzy sie go w miejscu polaczenia trzewika kolby.

Przyczyny niesprawnoS$ci:

Zuzycie zebéw zatrzask6w kolby i otwor6w do

nich wramionach kolbyikomorze zamkowej

DWU. Odlgczyé kolbe sktadang. W tym celu wybi¢ kolek 97
(rys. 33), ktory mocuje prawy zatrzask, i nakretke na tulei lgcza-
cej i odlgczy¢ rekojesé karabinka. Obroci¢é karabinek celownikiem
do dotu i przez otwér znajdujacy sie na dolnej ptaszczyznie ko-
mory zamkowej z prawej strony wybi¢ kolek mocujgcy przycisk
i sprezyne zatrzask6w z osig kolby, odlaczyé¢ przycisk i sprezyne
zatrzaskow.

Pokry¢ kolek w osi kolby z otworem znajdujacym sie na
dolnej plaszczyznie komory zamkowej z lewej strony; wybi¢
kotek z osi kolby, odlaczy¢ strzemie od komory zamkowej, o$
kolby, lewy zatrzask i kolbe skladang.

Za pomocyg zebdw zatrzaskow lub otworéw w ramionach kolby
i w komorze zamkowej poszerzy¢ zeby zatrzaskéw w ten sposéb,
aby luz pionowy kolby skladanej zamocowanej na komorze zam-
kowej nie byl wiekszy niz 3 mm.

Jezeli podanym sposobem usuniecie niesprawno$ci jest niemoz-
liwe, zaspawac¢ otwory w uchach ramion kolby elektroda E42-3.0,
wyréwnaé rowno z powierzchnig, wyznaczyé (rys. 34, 35) i wy-
wierci¢ wiertlem po dwa otwory o $rednicy 5,9 mm, a nastepnie
dopasowa¢ otwory do zebow zatrzaskow w ten sposéb, aby za-
pewni¢ pewne ustalenie kolby skladanej w polozeniu bojowym
i marszowym i aby luz pionowy kolby nie byl wiekszy niz 3 mm.
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Zagtebianie

—

7

:

Zagtebianie

Rys. 33. Mocowanie kolby skladanej do ko-
mory zamkowej:

83 — zatrzaski; 84 — trzpien iaczacy; 85 — ugho

strzerzienia; 86 — przycisk; 87 — o$ kolby: 95 —

sprezyna zatrzaskOw; 96 — nakretka; 97 — kotek

Ll

Rys. 34. Wyznaczanie otworéw do wiercenia
w lewym ramieniu kolby

135400 13,5005 ,
o | X Lotw 96+0.08

089 min.

Rys. 35. Wyznaczanie otworéw cdo wiercenia
w prawym ramieniu kolby

2. UTRUDNIONE PRZESTAWIANIE KOLBY Z POLOZENIA
BOJOWEGO DO MARSZOWEGO I ODWROTNIE

Przestawianie kolby z polozenia bojowego do marszowego i od-
wrotnie powinno zachodzi¢ bez znacznego wysitku. Stykanie sie
przy tym ramion kolby loza z przelgcznikiem jest niedopusz-
czalne; stykanie sie ramion kolby z uchem strzemienia jest do-
zwolone, jezeli nie przeszkadza obrotowi ramion.

Przyczyny niesprawnosci:

a) Zbiciana zebach zatrzasku 83 kolby lub
w otworach na zeby w ramionach kolby i w ko-
morzezamkowej
PWU. Wyr6wnaé wzniesienia materiatu, nie naruszajgec ksztaitu
i wymiaréw zebdéw zatrzaskOw oraz osi.
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b) Zgiecieramion 88 kolby sktadanej
PWU. Wyprostowaé ramiona kolby.

3. KOLBA NIE UTRZYMUJE SIE W NADANYM JEJ POLOZENIU

W polozeniu bojowym i marszowym ramiona kolby powinny
byé pewnie utrzymywane — kazde przez wlasny zatrzask.

Przyczyny niesprawnosci:
Ostabienie lub ztamanie sprezyny 95 zatrzas-
kow
PWU. Wymieni¢ sprezyne zatrzaskow. Po polaczeniu przy-
cisku, lewego zatrzasku i osi kolby kotkiem rozpunktowaé kolek

w dwoch punktach (kolejno$¢ rozkladania — patrz punkt 1 ni-
niejszego rozdziatu).

4. TRZEWIK KOLBY NIE UTRZYMUJE SIE W NADANYM MU
PORLOZENIU

Trzewik kolby powinien pewnie sie utrzymywaé w polozeniu
bojowym i marszowym; swobodny obrét trzewika na osiach pod
wlasnym ciezarem jest niedopuszczalny.

PWU. Obcisngé trzewik kolby, zapewniajac przy tym jego
swobodny obroét na osiach (rys. 36).

\ Rys. 36. Obciskanie osi trzewi-
\\ ka kolby:
N 88 — ramiona kolby; 92 — trzewik

kolby; 93 — podkltadka; 94 — o$
trzewika kolby

i 15 \\ p \.\V

g2\ 94 93

W czaste roznitowywania osi 2 ‘
obrot trzewika Y PRt

Jezeli przez obciskanie osi usuniecie tej niesprawnosci okaze
sie niemozliwe, zmienié¢ osie trzewika kolby (rys. 36).
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5. ZGIECIE UCHA STRZEMIENIA TYLNEGO

PWU. Wymieni¢ ucho strzemienia lub strzemie tylne.

W razie braku strzemienia wykona¢ nowe ucho strzemienia
(rys. 104), podstawe ucha strzemienia (rys. 103) i plytke gérnag
(rys. 105); wstawi¢ uche miedzy podstawe a plytke i przyspawaé
plytke gérng do podstawy ucha strzemienia elektrodg E42-2,0
i obrobi¢ (rys. 102). :

6. ZLAMANIE UCHA STRZEMIENIA TYLNEGO

PWU. Wykona¢ nowe ucho strzemienia (rys. 104); dopasowaé
je do podstawy strzemienia w ten sposob, aby swobodnie sie
obracalo i pewnie utrzymywato.



Rozdziat VIII

WYKRYWANIE USZKODZEN 1 NAPRAWA MAGAZYNKA

1. NABOJE NIE SA DOSYEANE Z MAGAZYNKA DO KOMORY
NABOJOWEJ

Przyczyny niesprawnosci:
a) Oslabienie lub ztamanie sprezyny 63
magazynka

PWU. Wymieni¢ sprezyne.
b) Zgniecenie $§cianek pudelka 66 magazynka

PWU. Wyprostowa¢ $cianki pudetka magazynka za pomocy
oprawki (rys. 51), nie zmieniajgc odstepu miedzy zagieciami
szczek magazynka.

c) Odgiecie gérnego konica sprezyny 63
magazynka

PWU. Podgigté gérny koniec sprezyny magazynka pod donos-

nik.
d) Zgniecenie szczek magazynka

PWU. Wyprostowaé szczeki magazynka na oprawce (rys. 51),
nie zmieniajac miedzy nimi odleglosci, ktéra powinna wynosic¢
12,5103 mm.

e) Zuzycie gérnego Sciecia zatrzasku
magazynka 71

Zuzycie gornego $ciecia zatrzasku magazynka okresla sie na pod-
stawie luzu pionowego magazynka, ktéry nie powinien byé¢ wiekszy
niz 0,56 mm.

Sposdb okreslania luzu pionowego magazynka i usuwanie nie-
sprawnos$ci — patrz punkt 15 b rozdz. II.

f)y Zuzycie wystepu zaczepu 70 magazynka

DWU. Jezeli nastapito zuzycie wystepu oporowego zaczepu ma-
gazynka, nalezy go opilowaé o 1—1,6 mm i napawaé¢ na zuzyta
krawedz warstwe metalu elektrodg EN-20G4-40-2,0, obrobi¢ ja
(rys. 37) i dopasowaé wystep oporowy zaczepu magazynka wg
zatrzasku magazynka; luz pionowy magazynka nie powinien
przy tym byé¢ wiekszy niz 0,5 mm.

I
Rys. 37. Obrébka wysiepu oporowego zaczepu magazynka
PO napawaniu

Obrobic  rowno
Z powierzchniq S

Obrobic rowng
z powerzehniq

Po dopasowaniu wystepu oporowego przednia krawedZ goérnego
Sciecia zatrzasku magazynka powinna przylegaé do podstawy za-
czepu oporowego magazynka, a dosylacz zamka nie powinien za-
czepia¢ o tylng $cianke i szczeki magazynka (sprawdza sie na
kope¢ lub farbe) po odciggnieciu suwadla z zamkiem na przemian
w prawo, w lewo i w dél, a magazynka do géry.

g) Zgiecie donos$nika

Donoénik powinien swobodnie sie przesuwa¢ w pudetku maga-

zynka.

PWU. Wyprostowaé¢ dono$nik.

2. WYPADANIE DNA MAGAZYNKA

Dno magazynka powinno by¢ pewnie utrzymywane przez plytke

Zaporowa.
Przyczyny

niesprawnosci:

a) Ztamanie sprezyny 63 magazynka
PWU. Wymieni¢ sprezyne.
b) Zgiecie plytki oporowej 65
PWU. Wyprostowa¢ plytke zaporows.

c) Zgiecie dna 64 magazynka

PWU. Wyprostowaé¢ dno magazynka.

d) Zgniecenie Scianek pudelka 66 magazynka
Sposéb usuniecia niesprawnosci — patrz punkt 1b niniejszego

rozdziatu.
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Wg&fawanze tba mtu ponad ptaszczyzne

nézyc jest niedopuszczalne
49 99 90
J
e g ar 2 ~3 . Roznitowac
WYKRYWANIE USZKODZEN I NAPRAWA NOZA-BAGNETU ‘ ; /na;‘z} ‘

1. NOZ-BAGNET NIE UTRZYMUJE SIE NA KARABINKU

No6z-bagnet bez pochwy powinien swobodnie — pod silg reki —
zakladaé sie na karabinek, a zatrzask powinien pewnie utrzymy-
‘waé go na karabinku.

Odlgczanie sie noza-bagnetu od karabinka bez naci$niecia na
‘zatrzask jest niedopuszczalne.

gk

Dopuszcza/hz/ jest luz m/ejscow

Przyczyny niesprawnosci:

do 1mm Wystawanie pochwly :
Ostabienie lub ztamanie sprezyny 45 zatrzasku poza[zar anfcéj%/cféa géa%zgzz czynfeil‘
PWU. Wymieni¢ sprezyne zatrzasku. %115 (5’502?105{5 L { cegaats S

2rite
odwrotnej ( na promieniach ml%sfawanze

2. UTRUDNIONE WCHODZENIE BRZESZCZOTU NOZA-BAGNETU ‘ pochwy jést dopuszczalne do 04 mm
DO POCHWY Rys. 38. Usuwanie luzu w polaczeniu nozyc z pochwg:
\ 49 — pochwa; 50 — nozyce; 95 — nit
Wkladanie brzeszczotu noza-bagnetu do pochwy dowolng strona \
i jego wycigganie z pochwy powinno nastepowaé pod silg reki. ‘
‘Zarysowanie ucha pochwy przez ostrze brzeszczotu jest dopusz- 1
czalne.

PWU. Wyprostowaé¢ pochwe na oprawce (rys. 52).

' 3. LUZ NOZYCY W PORACZENIU Z POCHWA

100 ,
N  Roznitowdc,
[ wygtaadzic
rowno . :
z powierzchnig

PWU. Luz nozycy 50 w polaczeniu z pochwg jest niedopusz-
czalny. Jezeli wystepuje luz nozycy obcisngé nit 99 (rys. 38).

Jezeli przez obcisniecie nitéw usuniecie luzu jest niemozliwe,
nalezy wymienic¢ nity.

4. LUZ OPORY W,

| ~ PWU. Luz opory 51 jest niedopuszczalny. Jezeli wystepuje Rys. 39. Usuwanie luzu w polgczeniu opory z nozycami:
| luz opory, obcisngé nity 100 (rys. 39). 50 — nozyce; 51 — opora; 100 — nit
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Jezeli przez obcisniecie nitéw usuniecie luzu nie jest mozliwe,
wymienié nity.
5. ZSUWANIE SIE NAKLADKI IZOLACYJNEJ

Zsuwanie sie gumowej nakladki izolacyjnej 47 z pochwy jest
niedopuszczalne.

PWU. Jezeli nastepuje zsuwanie sie nakladki izolacyjnej, na-
lezy jg wymienié.
6. LUZ OKEADEK REKOJESCI NOZA-BAGNETU

Luz okladek 39 rekojesci jest niedopuszczalny.

PWU. Luz okladek rekojesci usungé zgodnie z instrukcjg (za-
1gcznik 6).

7. LUZ NASADY PRZEDNIEJ

Luz nasady przedniej 40 jest niedopuszczalny.
PWU. Jezeli wystepuje luz, wymienié¢ kotki.

8. ZBICIA I STEPIENIA NA KRAWEDZI TNACEJ BRZESZCZOTU
PWU. Jezeli wystepuja zbicia i stepienia na krawedzi tngce]j

ostrza brzeszczotu 41, nalezy odtworzy¢ zarys ostrza przez za-
ostrzenie (rys. 40).

e
38 _

Szezegot 1]
2 v
Q,@

12° maks

Dopuszczalne
Jest zaprawia
nie na catej
dtugosct
zargysu ab

Rys. 40. Naprawa noza-bagnetu:
¢ — kolek nasady; 38 — nasada tylna; 40 — nasada przednia; 41 — brzeszczot
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9. ZLAMANIE WIERZCHOELKA BRZESZCZOTU

PWU. Jezeli nastapilo ztamanie wierzcholka brzeszczotu noza-
-bagnetu, zaostrzy¢ go (rys. 40). :

Skrocenie brzeszezotu w czasie zaostrzania dozwolone jest do
137 mm (wymiar A wg rysunku konstrukcyjnego wynosi 152 mm).




Czesé 2
KARTY TECHNOLOGICZNE

KARTA 1

PASOWANIE POKRYWY KOMORY ZAMEKOWEJ

1. Dobr."aé wstepnie pokrywe komory zamkowej. W razie po-
@r;eby opilowaé¢ przednie Sciecie pokrywy komory zamkowej lub
s01an’ke wyciecia a, b dla opory komory zamkowe] (rys. 41) w ten
sposob, aby pokrywa swobodnie sie Igczyla z komorg zamkowa:
podiuzne przesuwanie sie pokrywy dopuszczalne jest do 0,5 mm,

Jopasowac pokrywe rak . ab
pmwao’mcg’as rez ;
swobodnte wc/eogz%g ,oowrglne/

- Wczasee pasowarin
prtowac pokrywe

W ceasie é/uwwama dopuszczalne  jest

/fp/fawam
- {

Na krawedz

AN : f

& j

y0,5/45' am | i LL U :

20bu_stron b C— =
= =)
B fenlip ol ”

Z ot ’

vz micazy pokrywa a kemorq samk ; i e

ao T mm "z obi” stron wzdtus }a{f/gg’?uégs:ad%%iﬁﬁm

Rys. 41. Pasowanie pokrywy komory zamkowej

Podluzne przesuwanie sie pokrywy okreSla sie na podstawie:
luzu miedzy tylna krawedzig pokrywy a Sciankg poprzecznego
rowka do niego w komorze zamkowej podczas naciskania po-
krywy do przodu; wielko$¢ luzu okresla sie szczelinomierzem.

2. Sprawdzi¢ luz miedzy pokrywsg a komorg zamkows.

Luz jest dopuszczalny do 1 mm na catej diugosci pokrywy z obu
stron.

3. Sprawdzi¢, czy swobodnie wchodzi wystep stopy prowad-
nicy sprezyny powrotnej] w okno tylnej Scianki pokrywy komory
zamkowej. W razie potrzeby podpifowac Scianki okna w ten spo-
s6b, aby wystep stopy wchodzil swobodnie w okno pokrywy;
tylne Scigcie pokrywy przy odciaganiu jej do gory nie powinno
przy tym wychodzi¢ z rowka w komorze zamkowej.

4. Przestawié ramie przelgcznika do polozenia zabezpieczajg-
cego i sprawdzi¢, czy pokrywaja sie zarysy ramienia ¢ d e prze-
Iacznika i pokrywy komory zamkowej.

Zarys ramienia przelgcznika powinien sie pokrywaé z zarysem
pokrywy komory zamkowej.

Jezeli zarysy nie pokrywajg sie, to nalezy podpilowaé¢ krawedz
¢ d e pokrywy komory zamkowe]. Luz miedzy ramieniem a po-—
krywa jest dopuszczalny.

5. Po dopasowaniu pokrywy krawedzie je] stepic.

6. Sprawdzi¢, czy nie ociera sie suwadlo o pokrywe komory
zamkowe]j w czasie ruchu czesci ruchomych broni.

Tarcie suwadla o pokrywe komory zamkowej jest niedopusz-
czalne. Sprawdzi¢ po odciggnieciu za rekojes¢ suwadla do gory,
a nacisnieciu pokrywy w dol.

W razie tarcia rekojesci suwadla o krawedz wyciecia w pokry-
wie komory zamkowe] nalezy podpilowac¢ wyciecie az do usunie-
cia tarcia.

- 7. Sprawdzi¢, czy wystepuje podiuzne przesuwanie sie stopy
prowadnika sprezyny powrotnej po odciagnieciu cze$ci rucho-
mych do skrajnego tylnego potozenia.

Podluzne przesuwanie sie stopy nie powinno wynosi¢é mniej
niz 0,5 mm.



KARTA 2

PASOWANIE ZAMKA

1. Dobra¢ zamek do suwadla w ten sposéb, aby zamek swym
wystepem prowadzacym wchodzil swobodnie w wyciecie ksztal-
towe suwadla pod wlasnym ciezarem; przy tym w czasie opiera-
nia wystepu prowadzgcego zamka o przednig Scianke wyciecia
ksztaltowego suwadla tylne Sciecie cze$ci cylindrycznej zamka po-
winno sie zaglebia¢ w tylnym S$cigciu suwadla nie mniej niz 0,5
mm, a po oparciu wystepu prowadzacego suwadla o tylng Scianke
wyciecia ksztaltowego suwadla powinno wystawaé¢ ponad tylne
$ciecie suwadla nie mniej niz 0,5 mm.

2. Wlozyé suwadlo z zamkiem do komory zamkowej i spraw-
dzi¢ przesuwanie sie tych czesci w komorze.

Suwadlo z zamkiem powinno swobodnie sie przesuwa¢ na wy-
stepach prowadzgcych komory zamkowej. '

3. Przylaczy¢ magazynek do karabinka i odciggajgc magazynek
w prawo i w lewo, sprawdzi¢ przesuwanie sie suwadla z zam-
kiem; suwadlo z zamkiem powinno sie przesuwaé¢ nad magazyn-
kiem swobodnie, bez ocierania o magazynek.

4. Opilowaé skos ab na lewym ryglu zamka (rys. 42) w ten
sposéb, aby poczatek obrotu zamka po skosie Srubowym S$lizga-
cza nastepowal, gdy luz miedzy tylnym Scieciem lufy a przednim
Scieciem zamka wynosi 2--2,5 mm i aby szeroko$é przylegania
skosu na ryglu do skosu Srubowego nie byla mniejsza niz 1 mm.

Przyleganie okreS§la sie wg odcisk6w na okopconym lewym
ryglu zamka, a luz w granicach 2-+2,5 mm okre§la sie za pomocg
wkladki grubosci 2 i 2,5 mm wkladanych miedzy tylne Sciecie
lufy a przednie Sciecie zamka. Po wlozeniu wktadki 2,5 mm skos
na ryglu zamka nie powinien sie stykaé¢ ze skosem §lizgacza, a po
wlozeniu wkladki 2 mm powinien sie stykaé, co sprawdza sie na
kope¢ (dopasowywaé po wyjeciu wyciggu).

5. Dopasowaé¢ plaszczyzny fgh prawego i cde lewego rygla
(rys. 42) (na kopeé¢) w ten sposob, aby ich przyleganie do opér
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Rys. 42. Obrébka rygli zamka

ryglowych komory zamkowe]j nie bylo mniejsze niz 60, plasz-
czyzny oporowej; przy tym zamek powinien ryglowaé przewé6d
sprawdzianem-nabojem K-3 (32,85 mm) pod naciskiem nie wiek-
szym niz 15 kG (okre$la sie na podstawie braku luzu miedzy
Scieciem suwadla przy rekojesci a komorg zamkowsq) i nie powi-
nien ryglowaé¢ ze sprawdzianem-nabojem K-4R (33,05 mm) przy
nacisku mniejszym niz 20 kG.

Jezeli nie ma sprawdzianu-naboju K-4R, wykorzysta¢ spraw-
dzian-nabdj K-5, ktérego denko powinno by¢ zeszlifowane do wy-
miaru A réwnego 33,05 mm (rys. 43).

Al

X
Rys. 43. Obrébka denka sprawdzianu-naboiu:
Oznaczenie wymiaru A
Nazwa
Sprawdzian 32,65 32,65 + 0,005
Sprawdzian K-4 R 33,05 £ 0,005

5 — Naprawa




6. Sprawdzié, czy nie ma zukosowania zamka.

W tym celu wprowadzi¢ do komory nabojowe] sprawdzmn—nﬂ—
b6j o wymiarze 32,65 mm. Jezeli brak jest sprawdzianu o wymia-
rze 32,65 mm, wykorzystac sprawdzian-naboj K-3, ktérego denko
zeszhfowac do wymiaru A — 32,656 mm (rys. 43), zaryglowaé
przew6d lufy i za pomocg trzpienia (rys. 53) oraz nasrubnicy
(rys. 54) docisngé¢ zamek do opér ryglowych komory zamkowej
(rys. 44).

—

Rys. 44. Schemat mo-
— cowania nasrubnicy:

a — naSrubnica; b —
trzpien

U

W tym przypadku suwadlo powinno sie przesuwaé pod wlas-
nym ciezarem na odcinku jego ruchu swobodnego. Jezeli prze-
suwanie suwadla nie jest swobodne, ustali¢ przyczyne i usunag¢
ja, powtarzajgc odpowiednie zabiegi wg pkt 5.

7. W razie potrzeby — dla zapewnienia przechodzenia zamka
pod oporami ryglowymi komory zamkowej — nalezy opilowac
krawedzie rygli zamka (rys. 42).

8. Sprawdzi¢ (na kopec), czy po zaryglowaniu zamka wyciag
nie styka sie z tylnym. $cieciem lufy; styk jest niedopuszczalny.
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KARTA 3

PASOWANIE LOZA

1. Dobra¢ toze w ten sposéb, aby tylne konce $cisle, bez luzu
wchodzily do gniazda komory zamkowej. Luz pionowy i poziomy
tylnego konca toza dozwolony jest do 0,3 mm.

2. Dopasowaé wystep toza do pierscienia oporowego loza w ten
spos6b, aby po zamknieciu lgcznika luz wzdluzny loza nie byl
wiekszy niz 0,5 mm. Poprzeczny i promieniowy luz przedniego
konca loza, jak rowniez wcisk wzdluzny sa niedopuszczalne; gdy
wystepuje wceisk wzdluzny, opilowaé przedni koniec loza.

3. Sprawdzi¢ wyciorem pokrycie otworéow do wycioru w tozu
i pierscieniu oporowym loza.

Jezeli otwory nie pokrywajg sie, powiekszyé otwor w lozu
w ten sposéb, aby wycior mozna bylo lekko wktadaé i wyjmowag;
przy powigkszaniu otworu dozwolone jest otwarcie przegrody
miedzy dnem wyzlobienia a otworem do wycioru — od przed-
niego konca loza do otworu w lozu.

a 27 b

H. ; —&Y'

— == JAY)
A 1 iy .
=9 1 min 1,5 min. s 0.2 mun.

5
e i i
1 e

04 min.
62

Rys. 45. Dopasowywanie loza i rury gazowej z nakladkay:
a — tylny pierScien oporowy rury gazowej; b -— przedni pier§cien opo-
TOWy rury gazowej; 27 — rura gazowa z nakladkg; 56 — pierScien oporowy
toza; 62 — 1oze
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4. Sprawdzi¢ miedzy wystepem loza a pierScieniem oporowym
Ioza luz, ktéry nie powinien by¢ mniejszy niz 0,4 mm; jezeli
jest mniejszy niz 4 mm, nalezy podpilowaé¢ wystep loza.

5. Sprawdzi¢ luzy miedzy lozem a rurg gazows z nakladka.
Jezeli luzy beda mniejsze od podanych na rysunku 45, nalezy
podpilowac dolne plaszczyzny rury gazowej z nakladka.

6. Po dopasowaniu loza do karabinka z kolbg skladang spraw-
dzi¢, czy nie zaczepiaja ramiona kolby i trzewik kolby w jakim-
kolwiek miejscu o loze w czasie przestawiania kolby z polozenia
bojowego do marszowego i odwrotnie; w razie ocierania podpilo-
wac loze.
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KARTA 4

PASOWANIE RURY GAZOWE]J Z NAKLADKA

1. Dobraé¢ zespél rury gazowej z nakladkg. W razie potrzeby
opilowaé przednie $ciecie rury gazowej z utworzeniem skosu na
gérnej polowie rury gazowej (rys. 46), w ten sposéb, aby rura

0 y 9
S S 15 s
= '
A 1 ] =T1= =
/ - e
VAV : A% ]
/ 8 ' H
Przg/eﬁam'e ‘ 31 _luzminG3mmi|
\ min. na Y2 powierzchn 13 o
Styku <

Rys. 46. Dopasowywanie rury gazowej z nalzladka:
a — zespoO! rury gazowej z nakladka; 31 — lufa

gazowa swobodnie zachodzila na miejsce. Po opilowaniu przed-
niego Sciecia rury gazowej ostre krawedzie zalamaé wg zarysu
rury. .

2. Spilowac¢ tylne §ciecie zaczepu rury gazowej w ten sposoéb,
aby zaczep wchodzil w wyciecie podstawy celownika i aby po
otwarciu lgcznika nie bylo podluznego przesuwania sie zespolu
rury gazowe] z naktadks. Przyleganie plaszczyzny oporowej rury
gazowej do plaszczyzny oporowej podstawy celownika nie po-
winno by¢ mniejsze od polowy powierzchni styku, a luz miedzy
kolnierzem komory gazowej a przednim S$cieciem rury gazowej
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nie pqwin_ien by¢ w dolnej czesci rury mniejszy niz 0,3 mm
a w gornej pplowie powinien wynosié do 1,5 mm (rys. 46).’ ,
3. Obrobi¢ skos na tylnym pierscieniu Oporowym rury gazowej
pod kqten_l 30° i dopasowaé go do osi Iacznika w ten sposéh aby
przylegaI’n(? osi lgcznika do skosu nie bylo mniejsze niz 3 mm
(rjlii cilugos.ltil i nie ];niﬂeij niz 1 mm na szerokosci osi, a po zamknie-
gcznika nie 0 luzu pion A
et nakladkg. plonowego tylnego korica zespolu rury
4. .Sprawdzié luzy miedzy rurg gazowy z nakladky a lozem.
J’ezeh luzy beds mniejsze od podanych na rysunku 45 opilo-
wac dolne plaszezyzny rury gazowej. (

1

Zatagcznik 1

WYKAZ WOJSKOWYCH SPRAWDZIANOW I PRZYRZADOW
STOSOWANYCH DO NAPRAWY 7,62 mm kbk AKM i AKMS

Nr
spraw- S

} - miar :
dﬁﬁ’n‘-‘ Nazwa i przeznaczerie wy mm | Uwagi
przy- ;
rzadu

K-1 Sprawdzian do sprawdzania (wymuszonego) wysta- 14
wania grotu iglicy ponad czétko zamka 1,5

K-2 Sprawdzian nieprzechodni do sprawdzania §rednicy 7,772
pol przewodu lufy.

K-3 Sprawdzian-nab6j (przechodni) do sprawdzania zes- 32,85
polu ryglowego

K-4R | Sprawdzian-nab6j (nieprzechodni) do sprawdzania 33,05
zespolu ryglowego

K-5 Sprawdzian-nabdj (brakowy) do sprawdzania zes- 33,15
potu ryglowego

K-7 Sprawdzian do sprawdzania odstepu od dna czétka
zamka do pazura wyciggu

N =

PRB Przyrzad do przesuwania muszki




Zalacznik 2 S

e

218,
S
3
S
N
e
La‘
N

WYKAZ RYSUNKOW PRZYRZADOW STOSOWANYCH DO NAPRAWY 5 Hartowac HRC 37-44 ‘
7,62 mm kbk AKM i AKMS ’B;j — ] SNE 5 g
8 <

5
L }
]
Numer < %)
Lp Nazwa Sk
@ i 8-06
1 Oprawka do prostowania pokrywy komor, ' “h
p K AP POV Y o 47 Materiat: stal 50 yaleriat stal 50
ZELSORE] zs[rte krawedzie sfe 7 ggg;grg;%wedﬂe stepic
2 0§ zastepcza zatrzasku magazynka 48 a.r QTSRS 3
- - Rys. 49. Oprawks do Rys. 50. Sprawdzian do
3 Oprawka do prostowania rury gazowej 9 prostowania rury gazo- sprawdzania zwalniania
4 Sprawdzian do sprawdzania zwolnienia kurka wej kurka z zeha kurka
z zeba kurka 50
5 Opréwka do prostowania magazynka 51
6 Oprawka do prostowania pochwy 52 y
] -
7 Trzpien 53 Q‘?\i
8 Nasrubnica 54-—59 v
9 Oprawka do usuwania luzu ramienia tgcznika 60
55.03 Materiat: stal 50
Ostre krawegzie steoic
pe pd Hartowac ?‘{A’ 37—%
© 3 3
V5 7
Al J a5
: § v 2|
Ry Rys. 51. Oprawka do prostowania maga-
I S zynka
7% ]
2 g V&)
8-8 X e
2 ! . 45
> ° 1/45 3
== L - 4 A I
ﬂ 28°%7 ~ 3 ] N
120-08 Q 1 “}”
lguft‘erzgl :f%l 50 y s ot i
stre kraw zze.s ¢ Materiat:stal 50 A
;5{,55;;‘,‘,5{26 Bt Hartowac HRC 37-44 | 100 150
" Fosforanowac Ma[erzaf stal 50
Ostre krawedzie s[:énc
Hartowaé /f?

Rys. 48. O§ zastepcza zatrzasku

magazynka Rys. 52. Oprawka do prostowania pochwy

Rys. 47. Oprawka do prostowania
pokrywy komory zamkowej
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Korce trzpiemia rozmitowac 2
{ wygtadzié rowno z powierzchmaq 3
3

3 .
2 L
T A7 1
ol
&
10 -
90° — —— ;‘ == 90°
L  405.46 0
Maz‘erza{ stal § M
Cifenee J % Fostoranouac.  lakieronac Hoferat atef 4350,
Materiat - stal 35 %%L}aw% /-7176‘ 44- i’ﬂ
waé

Rys. 53. Trzpien Rys. 54. Nasrubnica
Rys. 60. Oprawka
do usuwania luzu

ramienia 1gcznika

Rys. 59. Rekojesé

2 3 g 5
. 1/45 N N &
= S > N
L ry 75
vls —
i 5%
4-03 100-09

Materwat - stal St.3 Matercat - stal St.3 3

Rys. 55. Podkladka Rys. 56. Trzpien

o
3
<o
S8 T84 | o
v <o =By
T 6‘ <+
o ’ 47N I
B N 75 M122175
3 7 9 10gs Al
AL kY 740-7
™~
iy
0205 = i
20-06 85-09 il
25‘0,5 g
/I“_o5 o
S f_";—— o
‘o —_ |
B H = Materiat - stal 45-50

Ostre kraw dzze stepic
Hartowac /<764 ?‘”

110-09

Materiat, stal 45-50
Hartowac HRC 40-45

Rys. 57. Sruba Rys. 58. Szczeka

{is 75




Zalgcznik

o
o

WYKAZ RYSUNKOW CZESCI I ZESPOLOW 17,62 mm kbk AKM i AKMS
WYKONYWANYCH W WARSZTATACH NAPRAWCZYCH BEZ KART

TECHNOLOGICZNYCH

1

I\Iirz‘;zsf’.d Nazwa cze$ci i zespolu rylsurnku Uwagi
1 2 3 4
| Zsp 1-6 Al : £
| —F T cznik rury gazowe
| 6P 1 # TE :
| Zsp 1-10 !
| e Strzemie 102
‘ 56-A-212M
| Zsp 5-1 )
‘ e L Strzemie 64
6P 1
0-10 S X 68
—t——— rezyna zaczepu
‘ 56-A-212 D 3
drdZ Spre? trzask k 69
S rezyna zatrzasku magazynka
56-A-212 i) s
0-13 A
———— 0§ zatrzasku magazynka 70
56-A-212
0-14
T Nakretka lufy 71
56-A-212
08 Nakretka &ruby rekojesci 72
retka $ruby rekojesci
6P 1
0-17
(0] 73
6P 1
i3 Sprez bZniacza 74
rezyna opbzniacz
6P 1 prezy. D!
0-19 : o
P Sruba rekojesci 75
56-A-212
0-25 )
—— 0§ mechanizmu spustowego 76
56-A-212
2 o) tacznik 77
ora przelacznika
6P 1 p }Y a

1-12

56-A-212

1-13

56-A-212

1-14
6P 1
1-17
6P 1
1-19
6P 1
1-22

56-A-212

1-28
6P 1
1-31

56-A-212

1-32

56-A-212

1-33

56-A-212

1-34
6P 1
1-36
6P 1
1-37
6P 1
1-38
6P 1
1-41

56-A-212

1-54
6P 4
1-55
6P 4

Podkladka dzwigni przetgcznika
Dzwignia przetgcznika

Nit obsady kolby

Nit kablgka

Nit podstawy rekojesci

Ramie Iaczhika rury gazowej
E.gcznik loza

Obsada muszki

Muszka.

Kolek komory gazowej

Kolek podstawy celownika

(03 laczniké Tury gazowej
Zatrzask nakretki lufy
Sprezyna zatrzasku nakretki lufy
Ustalacz nakladki

Podkladka sprezysta

0§ trzewika kolby

78

79

80

81

81

62

82

83

84

85

85

63

86

68

87

99

100




1

1-57
56-A-212M
1-59
56-A-212M
1-61
56-A-212M
1-62
56-A-212M
1-63
56-A-212M
1-64
56-A-212M
1-76
56-A-212M
1-78
6P 4

1-3
6H 3
1-7
6H 3
1-18
6H 3

2
6Ju 4
2-11
6H 3
2-12
6H 3
2-14
6H 3
2-15

6H 3
2-17
6H 3

Przycisk

Sprezyna zatrzasku osi trzewika
Kotek

Podstéwa ucha strzemienia
Ucho strzemienia
Podktadka

Opora trzewikg kolby
Zasuwka

Kotek

Sprezyna zatrzasku
Klamra przednia

Wkretak

Nit

Nit

Nit specjalny

Podkladka

Podkladka

101

68

85

103

104

105

106

107

85

68

108

113

109

109

110

111

111

1

3-3

56-A-212

3-9

56-A-212

3-10

56-A-212

L
6P 1
4-4
6P 1

5

56-Ju-212

5-5

56-A-212

5-6
6P 1
5-7

56-A-212

5-10

56-A-212

5-11A

56-A-212

5-12
6P 1
5-15

56-A-212

6-1RD
6P 1

6

56-Ju-212

8-1
6P 1
8-3

56-A4-212

Kolek tloka

Kolek iglicy

0§ wyciggu

Prowadnik przedni

Opora sprezyny powrotnej

Wybijak

Sprezyna przybornika

Plytka gorna

Ucho strzemienia

Sprezyna pokrywy

- O$ pokrywy

Plytka strzemienia dolna
Wkret wzmacniajacy
Wktadka loza

0§ do montazu op6zniacza
Rekojes¢ drewniana

Podktadka $ruby rekojesci

85

88

89

91

90

112

92

65

66

93

94

67

95

96

114

97

98




Roznitowaé

Miedzy skrzydetkiem
a 0sid dozwnolony jest
luz 0o 0fmm

Dozwolpne jest zgiecie
"‘"‘Tskrzydefka/ w k?erunk_u
ost do 05 mm.Zqigcie
w grzeciwnym klerunky

Jest niedopliszczalne

Ostre krawedzie st@qzc p
Fosforanowac ¢ lakierowac

; ( Zspl-6
Rys. 61. Lacznik rury gazowej |—— —
‘6P 1
L . (__L) 3 _ 1-36
a — ramie lgcznika 56-4-212 ; b — o$ tgcznika 6P 1
35+063 @
N p B 2-0,
N 7
| : TN Toe & ]
cafego B
zaryi]su 3.5 1 od 3 %
Tolerancia == pd %
:i } ksrtattu /zurysu 06 Q 2 <
i SOBImmieS DY N
) ma
! 7 | why % N
e 7]
1 x A L 1%
: L 4 i7
6 _|90° S A-A ; 1
L oy — Stepié r03+05
.

Materat stal 50 ;
Ostre krawegzie stepic
Harfowac HRC 3_7-54
Fosforanowad ( (akierowac

e E2DA)

Rys. 62. Ramie !gcznik ( 1-22
Vs 3 ami CZBRIRE o —ar |
%  ARSEEE 56-4-212

Krawgozie 3(‘)7;5 L4
stepi¢ 25/45° 20 4-A
14 (narz, 30°
o7 A 2/45°
o i T
\ .
369y Al
22-25 4. 9
24-9s 5
Strefa hartowama
05/45°
==
o
R

malign/gl- ng Iy
raw :
Hartowad lsl?i‘le,f?s-lfgw

Rys. 63. O§ lacznika rury gazowej (i
6P 1

A
Mg, rzyspawama
| ey prasoman

1
\ Po spawaniu czesc 90
inna swobodpie

0
. obracac ste Wystawanie
i M1 Zji'd, czesct 91 pozayzagys
czésct 89 jest meobpuszczalne

Ostre krawedzie stepic

sl

S OB S ——A )

2 .‘f///ﬂ,;g.‘;/,'///////a.‘-t//-
7.7
il
A

4 J

g1 89

Dopuszczaln
/uf do 02 m?n

Fosforanowac
90 ( lakierowac

Zsp 5-1
6P 1)

Rys. 64. Zespol strzemienia (

5-6

6P 1 ) 5 90 — ucho strzemienia (

89 — pitytka goérna (

91 — plytka. dol ( Feid
w a. doin e ———
p1y a o

6 — Naprawa

6P 1



35 o5
AR
BB
‘ ! —t
1725
G i
| P
1 [ ~F
: o
o

\ Materiat stal 40
| Ostre krawedzie stepié

5-6
Rys. 65. Plytka 6rna(
¥ R 6P 1)

™
A=Y
72 z
1 S
7
3611 %
Zespawac [ wygtadzic na V5
607 doswolone /esl’;gspawam'e na styk

7

Materiat stal 40
W miejscach gpawama dozwolone
sq wyptywy boczne maleriatu

a
O lowad e 37-44

s V7
Rys. 66. Ucho strzemienia |(———
56-A-212

€)

34,5 g6

875

15-

05 | ¢

o,

Rys. 67. Plytka strzemienia dolna (

ST,

o

Materat stal 40
Ostre krawedze stepic

5-12
6P I

Rys. 68. Sprezyny

°
‘Wymiary = N
sprezyny 5 [a] & 2
2
Nr czedci Nt - o g 8 -z
© « o N = s =
2 - 2 L 5 <z 2 B o -g =)
3 | ¢ |9\ 95|55 | 88| £ | f | ¢
azwa = Q o = = 3
a “ |a| w8 | 82 | As o e
0—10 3 |
sprezyna il
a7 | Zacsen 20115 143 0636 02 (15405 | 133 | prawy S
1—38 sprezyna +0,5 Drut
pr | Z3trzasku| 12T LS| 053607 (80,5 76 el lhi=0:5
i )
I—59 | sprezyna Drut
56421200 | zatrzasku(29 _, | 566 | 12/11.6_ |654+025| 210 . |m=412
g b —0,35
— sprezyna
s | 2atrzaskul16£0.5| 375 |1 | 9_gpl6t02s | 151 Tl F e
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Zalgcznik 4 1 2 3 4
) 1-13 Zsp 1-3
WYKAZ CZESCI I ZESPOLOW 7,62 mm kbk AK, KTORE ZEZ.WALA SIE P e Efoiania pizetiozika P
WYKORZYSTYWAC DO NAPRAWY 7,62 mm kbk AKM i AKMS e e A 6P 1
1-22 Zsp 1-6
m Ramie tgcznika rury gazowej T
N .
c‘;gsl:xr Nazwa czesci, zespolu d?ilggggllu Uwagi I 1-31 il i Zsp 1-9
—_—————— sa TSI T
lub zespotu | 56-A-212 6P 1
1 2 3 4
1-32 ot Zsp
‘ e uszka e
Zsp 5-2A Zsp 5 ‘ 56-A-212 _ 6P 1
w —— | Pokrywa trzewika oy S AR ‘ 558
| 56-A-212 6P 1 I = Tl ; Zsp1
| R T otek komory gazowej &GP :
! Zsp 7 Zsp 0
| L B Magazynek b T 1-40W
“l 56-A-212 6P 1 £ Naktadka lufy Zsp 1-12
1 Zsp 7-2B Zsp 7 56-4-212 6P 1
| —————=—" . IDanosnik e = e 1-41 z
| peasiRiz 56-4-212 ——"-| Ustalacz nakladki el =12
Zsp 7-3 » ZSp 74 56-4A-212 6P 1
| ——— | Plytka oporowa e ) 9
;} 56-A-212 56-A-212 SWwak sp2
\‘ Zsp 7-4 Zsp 7 56-A-212 6P1
— | Sprezyna magazynka z plytka e — 2.3
A A = Zsp 2
| A b2 dy —m Zatrzask suwaka : —6;;—
0-10 Zs Ted
—56 A-212 Sprezyna zaczepu ——Pp 2'_‘ 4 Zsp 2
= A e Sa s Sprezyna zatrzasku suwaka T
0-12 Zsp -A-2
T Z k ka (g obtoms ok i h
A Sprezyna zatrzasku magazyn i 3.3 AN 7] Zsp 3-1
0-13 Zsp 56-A-212 6P 1
T56-A-212 0§ zatrzasku magazynka T 3-5W Ieli Zsp 3-2
s ica == ——
0-14 Zsp 1 56-A-212 - 6P 1
56-A-212 | Nakretka lufy = 3-6 ol ' Zsp 3-2
i oo ci —_—
0-19 Zsp | 56-A-212 s e
56-A-212 Sruba rekojesci —-———6P 7 ’ 3.7 ‘ . = Zsp 3-2
! ‘56-A-212 Sprezyna wyciggu —-——6P 7
0-23 Zsp 1
——— | Sprezyna ramienia celownika e | 9
56-A-212 6P 1 \ 3- Kolek iglicy Zsp 3-2
0-25 Zsp | 56-4A-212 6P 1
—m Os$ mechanizmu spustowego T ’ 3-10 T . Zsp 3-2
1-12 Zsp 1-3 56-A-212 6P 1
__56- A-212 Podkladka dzwigni przetacznika —I 70 S DA a8 Zsp 5
56-A-212 6P 1




1

[

3

5-3

5-5

5-7

* 5-8A

5-94

5-10

5-11A

5-15

6-3

7-7

7-8

7-9

7-10

7-11

8-3

Zsp 1-10

1-57

86

56-A-212

 56-A-212
56-A-212
56-A-212
56-A-212
56-A-212
56-A-212

56-4-212
56-A-212

© 56-4-212
56-A-212
56-A-212

© 56-A-212
56-4-212
56-A-212

56-A-212M

56-A-212M

Wkret trzewika
Sprezyna przybornika
Ucho strzemienia
Pokrywa trzewika
Obsada pokrywy
Sprezyna pokrywy

Os pokrywy

Ko.kek

Wktadka %oza

Kadiub donoénika

Wktadka dono$nika

‘Sprezyna magazynka

Ptytka zaporowa

Dno magazynka

Podkladka §ruby rekojesci

Strzemie

Przycisk

Zsp 5
6P 1
Zsp 5
6P 1

Zsp 5-1

6P 1

Zsp 5-2A

6P 1

Zsp 5-2A

56-A-212

Zsp 5-2A

56-A-212

Zsp 5-24A

56-A-212
zZsp 5
6P 1
Zsp 6
6P 1

Zsp 7-2W

56-A-212

Zsp 7-2W

56-A-212
Zsp 7-4

56-A-212

Zsp 7-3

56-4A-212

Zsp 7
56-A-212

Zsp 8

6P 1
Zsp 1
6P 4
Zsp 1
6P 4

1

3

1-59

56-A-212M

1-60

56-A-212M

1-61

56-A-212M

1-62

56-A-212M

1-63

56-A-212M

1-64

56-A-212M

1-76

56-A-212M

Sprezyna zatrzasku

Nakretka

Kolek

Podstawa ucha strzemienia

Ucho strzemienia

Podkiadka

Opora trzewika kolby

Zsp 1
6P 4
Zsp 1
6P 4
Zsp 1
6P 4
Zsp Ii
56-A-212M
_Zsp1-10
56-A-212M
_Zsp1-10
56-A-212M
Zsp 1-19
6P 4

87



Zaltagcznik 5

WYKAZ ZESTAWOW NAPRAWCZYCH DO 7,62 mm kbk AKM

Liczba sztuk w zestawie
Numer Nr Nr
Lp. soch Nazwa czesci lub zespotu 421;{;22:;“ 42?;;:;‘&;‘;“’”
zespolu na 100 szt. [ na 500 szt.
$ioo | E500
1 2 3 4 5
A.Dokarabinka—Indeks 6P1
1 Zsp 1 Opbzniacz — 7
2 0-1 Pokrywa komory zamkowej S 5
3 0-2 KRurek ‘ - 5
4 0-3 Sprezyna kurka 2 10
5 0-4 Kadlub opé6zniacza — %
6 0-5 Spust samoczynny 2 4
7 0-6 Sprezyna spustu samoczynnego % 3
8 0-7 Zatrzask opézniacza 3 7/
9 0-8 Spust — 4
10 0-9 Zaczep ognia pojedynczego — 4
11 020 Sprezyna zaczepu 2 50
56-A-212
12 0-11 Zatrzask magazynka 2 4
0-12
13 m Sprezyna zatrzasku magazynka 3 45
0-13 g
14 m O$§ zatrzasku magazynka 3 50
15 il Nakretka lufy — 15
56-A-212
16 0-16 Nakretka $ruby rekojesci % 7
17 0-17 O$§ zatrzasku opézniacza 3 10
18 0-18 Sprezyna opbézniacza 3 7
19 SO Sruba rekojesci 2 30
56-A-212

1 2 3 5
0-23 N, i
20 |————| Sprezyna ramienia celownika 40
56-A-212
0-25 )
21 |———| OS$ mechanizmu spustowego 920
56-A-212
22! Zsp 1-2 Rura gazowa 5
23 Zsp 1-3 Przelgeznik 10
24 Zsp 1-6 Eacznik rury gazowej 7
25 |Zsp1-12 Rura gézowa z nakladka 5
26 1-15 Kotek lufy y/
27 1-16 Nit §lizgacza 4
28 1-28 Egcznik loza 9
29 1-30 Podstawa muszki 2
s |13t y ¥ 25
—56-A—212 Obsada muszki
1-32,
_ 60
31 I} T Muszka
32 1-37 Zatrzask nakretki lufy 10
33 1-38 " Sprezyna zatrzasku 20
1-40B
34 |—————| Nakladka 60
56-A-212
1-41
35 |=——— | Zatrzask naktadki 75
56-A-212
36 Zsp 2 Celownik 5
37 2-1 Ramie celownika S
38 |———2—| Suwak 8
56-4-212 | 008
bomile e Kk 60
A atrzask suwaka
2-4
40 |———| Sprezyna zatrzasku suwaka 60
56-A-212
41 Zsp1-3 Suwadto z tlokiem 2
42 Zsp 3-2 Zamek 5
43 3-1 Suwadto 2




1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
44 3-2 Tiok gazow — 5 ‘ 5-10 s
2 ¥ 65 : Sprezyna pokrywy — 35
- ‘ 56-A-212
45 =—r—— " Kolecl tfoka — 10 5-11A
56-4-212 1 66 | 5| Of pokrywy = 35
46 3-4 Trzon zamka £ 4 iy
3-5B 67 Zsp 6 Y.oze z wkiadkg 2 10
47 S il glica. 5 25, 6-3 .
56-A-212 68 |————| Wkladka loza = 50
56-A-212
48 £ Wyeci 5 30
TR ycigg : Zsp 7
56-A-212 - 69 ehoab A Magazynek - 100
3-7 56-A-212
49 |——| Sprezyna wyciggu 5 50 |
Zsp 7-2B
56-A-212 70 L e Dono$nik — 5
3-9 56-A-212
50 |——— | Kotek iglicy ; 5 50 Zsp 7-3
56-A-212 71 i) -Plytka oporowa — 20
s 56-A-212 ,
51 | —="— | 05 wyciagu 5 50 7-9
56-A-212 | S e Sprezyna magazynka 2 20
3 56-A-212
52 Zsp 4 Urzadzenie powrotne 2 5
A 7-11
53 Zsp 4-1 Prowadnica sprezyny powrotnej _ 10 7] m Dno magazynka — 15
54 4-3 Sprezyna powrotna [ = 10 |
5 . ‘ 74 Zsp 8B Rekojes$é z obejma 2 10
55 4-4 Opora sprezyny powrotnej — 20 ]
56 4-5 Prowadnik przedni = 10 ; B. Do bagnetu — indeks 6H3
57 Zsp 5 Kolba kompletna . = 10 ‘ 75 6H3 Bagnet kompletny — 3
‘ 58 Zsp 5-1 Strzemie == 15 | 76 Zsp 1-3 Pasek rekojesci —— 20
| ' 77 | Zs i
uf 0 2-3 Wieszadlo pochwy — 10
| 39 SESTYES NS A e miks ' = 10 I ,
| 56-A-212 l 78 2-8 Diawik — 10
2 e 2-9 Nakladka izolacyjna - 10
e Trzewik kolby — 5 N
56-A-212 80 2-10 Karabinczyk — 20
61 5:3? Wkret trzewika —_ 30 C. Do wyposazenia —indeks 6-Ju4
81 Zsp Przybfonik z przyborami — 150
62 5-4 Ry, 2 A
Whret str-zermema 20 82 Zsp 1 Wyciggacz urwanych lusek - - 2
5-5 ;
63 |————| Spres : %) ‘ Zsp 1-7 1
prezyna przybornika 15 83 |———— | Pokrywa przybornika — 80
56-4-212 56-Ju-212 1 o
5-8A -Zsp 4
64 | — | Pokrywa =X 10 84 = IR Przecieracz — 20
56-A-212 . 56-Ju-212

90 91




1 2 3 5

85 M Szczoteczka z oprawg 20
6-Ju-6 -

86 1 Wycior 50

87 2 Klucz wkretak 80

88 3 Rozwiertak 3

89 Lee Wybijak 20
6-Ju-6

920 6 Os$ skladana opb6zniacza 20

91 56-Ju-212) Nakretka do §lepego strzelania 65

92 | 56-Z-220 Olejarka dwuszyjkowa 50

92

Zatacznik 6

INSTRUKCJA O WYMIANIE OKEADEK REKOJESCI NOZA-BAGNETU

I. MATERIALY I OPRZYRZADOWANIE

1. Zywica epoksydowa ,,Epidian 5” wg BN-64/4023-01
2. Utwardzacz ,,PAC” wg TWT 79/66

3. Benzyna ekstrakcyjna wg PN-56/C-96022

4. Rozpuszczalnik 646 wg RN-50/MPCh-1618

5. Szmatki do wycierania i lignina

6. Szafa wyciggowa lub wentylator

7. Waga techniczna z odwaznikami — udzwig — 200 G
8. Lopatka drewniana lub bagietka szklana

9. Naczynie porcelanowe lub szklane
10. Wkretak

11. Szczypce ptaskie

12. Mlotek drewniany

13. Szczotka metalowa

14. Pilnik

15. Narzynki: M5)0,8 i M4X0,7

16. Termostat o zakresie temperatur od 40 do 140°C
17. Oprawka drewniana

II. PRZYGOTOWANIE NOZY-BAGNETOW

1. Nagrzaé néz-bagnet w termostacie do temperatury 100—140°C w ciggu
20—=-30 min.

2. Usunaé korki 42.

3. Odkrecié nakretki 44 ze $rub 43. i

4. Odlgczyé okladki 39 rekojesci od siebie wkretakiem lub mlotkiem
drewnianym.

5. Odkrecié przycisk 46 ze Sruby 101 zatrzasku noza.

6. Usunagé pozostatosci kleju z rekojeSci brzeszczotu oraz nakretek i Srub.
Pozostalo$ci kleju usuwa sie papierem $ciernym lub szczotkg metalowg
(kleju nie usuwa sie za pomocg rozpuszczalnikow).

Uwaga. W razie potrzeby dozwolone jest oczyszczanie narzynkami
gwintow Srub: Srube 43 -— narzynkg M5X0,8 a srube 101 zatrzasku noza —
narzynkg M4X0,7.
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III. PRZYGOTOWANIE KLEJU

Klej przygotowuje sie w malych iloSciach. Mieszanine sporzgdzona
w temperaturze pokojowej mozna stosowaé do sklejania w ciggu 0,5=1,5
godziny od czasu jej wykonania.

Do porcelanowego lub szklanego naczynia wlozyé zZywicy i utwardzacza
w stosunku wagowym 1 :1 i dokladnie miesza¢ az do otrzymania jednoli-
tej masy. Ze wzgledu na maly czas przydatno$ci kleju nalezy go sporza-
dzaé¢ bezposrednio przed uzyciem.

Pozostalo$ci nie uzytej masy nalezy niezwlocznie usungé z naczynia i wy-
my¢ je rozpuszczalnikiem, gdyz po utwardzeniu (zaschnieciu) masa traci
wlasnos$ci rozpuszczania sie.

IV. PROCES KLEJENIA

a) Przygotowanie powierzchni do sklejenia

1. Powierzchnie okladek i boczne powierzchnie rekojesci brzeszczotu, na
ktoére bedzie nakladany klej, nalezy dokladnie odtlu$cié przez wycieranie
szmatka umoczong w rozpuszczalniku i wysuszyé w ciggu 20 minut.

2. Sruby odtluszcza sie w naczyniu z rozpuszczalnikiem i suszy
w ciggu 20 minut.

3. Przed wstawieniem korkéw odttuszcza sie wglebienia na nie w roz-
puszczalniku, a nastepnie suszy w ciggu 20 minut, po czym obficie smaruje
klejem. Po tej operacji wklada sie odtluszczone Kkorki, ktére dokladnie
weciska sie drewniang oprawks.

b) Kolejnosé sklejania

1. Nakreci¢ przycisk Sruby zatrzasku. Odtluszczony, nagwintowany ko-
niec $ruby, na ktérg nakreca sie przycisk, zanurza sie do naczynia z kle-
jem, nastepnie nakreca przycisk do opory, tj. do kolnierza bez szczeliny.

2. Dobra¢ okladki rekojeSci. W miare mozliwoseci okladki powinny
mieé¢ jednakowy kolor. )

3. Na odtluszczong i wysuszong powierzchnie okladek naklada sie
w plaszczyZnie lgczenia za pomocg lopatki réwng warstwe kleju, nastep-
nie naklada sie klej na rekoje§é brzeszczotu, wkiada Sruby i zakreca na-
kretki. Przed nalozeniem drugiej okladki wklada sie rurke izolacyjna.
Nadmiar kleju usuwa sie przed jego wyschnieciem szmatka zwilzong roz-
puszczalnikiem, a po calkowitym wyschnieciu specjalnym skrobakiem.

4., Wstawié korki na klej. Do kleju dla korkéw dodaé 10—=-15% ftalanu
dwubutylu w stosunku do zywicy. Nalezy przy tym unikaé zasmarowania
czeSci fosforanowanych.

5. Sklejong rekoje$é noza-bagnetu suszyé w temperaturze pokojowej
w ciggu 48 godzin.
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c) Kontrola jako$ci sklejenia

Zmontowane i wysuszone okladki noza-bagnetu powinny spelnia¢ nas-
tepujace wymagania:

— wystawanie przycisku poza kolnierz jest niedopuszczalne; dozwolony
jest luz miedzy okladkami a nasadg przednig do 0,5 mm z obydwu stron;
zaglebienie sie Sruby w nakretce jest niedopuszczalne; niedozwolone jest
wystawanie korkéw, a ich zaglebienie jest dopuszczalne do 1,5 mm;

— luz miedzy sklejonymi okladkami jest niedopuszczalny;

— zatrzask pod naci$nieciem reki powinien sie przesuwaé bez ociera-
nia; '

— podczas naciskania zatrzasku przycisk powinien wystawaé ponad
okladke co najmniej 0,2 mm;

Sprawdzi¢ nakladanie noza-bagnetu na kbk. Jezeli przy tym sie okaze,
ze wystepujg gdzie$§ ocierania okladek, to nalezy miejsce ocierania podpilo-
waé i wygtadzi¢ pilnikiem.

d) Srodki bezpieczenstwa

Pomieszczenia do Kklejenia powinny byé obowigzkowo zaopatrzone
w wentylacje i mieé¢ dostateczne oswietlenie. Przygotowanie kleju i usu-
wanie jego resztek powinno sie odbywaé w szafie wyciggowej. W czasie
pracy przy kleju nalezy uwazaé, aby nie dostal sie on na rece i wykony-
waé te prace w rekawicach ochronnych, ktére po zakorczeniu pracy obmy¢

wodg z mydlem, a rece przetrze¢ mieszaning spirytusu z rozpuszczalni-

kiem.
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